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内容概要

　　为了适应中等职业学校课程改革的需要，机械工业出版社组织相关学校专业教师和工程技术人员
编写了《机械加工技术基础》教材。
《中等职业教育“十一五”规划教材：机械加工技术基础》以工种为主线，讲解机械加工的相关知识
。
用大量图片描述加工方法，直观易懂，便于学习。
《中等职业教育“十一五”规划教材：机械加工技术基础》分五个部分，第一部分介绍机械加工切削
原理及常用的刀具（第1章）；第二部分介绍工件的定位与夹具基本原理（第2章）；第三部分介绍加
工方法，主要有车工、铣工、磨工、齿轮加工及其他加工方法（第3—7章）；第四部分主要介绍工艺
规程的制订和工艺文件的编制（第8章）；第五部分介绍数控加工技术。
《中等职业教育“十一五”规划教材：机械加工技术基础》注重实践能力的培养，对理论性内容做作
简单介绍，符合当今中职学生的特点。
《中等职业教育“十一五”规划教材：机械加工技术基础》可作为中等职业学校机械制造类专业教材
，也可作为技工学校和工人职业技能培训教材。
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