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内容概要

《焊接手册》是由焊接学会在全国范围内组织专家编写的一部综合性专业工具书，是学会为生产服务
的具体体现。
对手册内容的不断充实、完善是学会的长期工作任务。
此次修订即第3版，在第1、2版的基础上，依然保持内容选材广泛的特点，突出手册的实践性、准确性
、可靠性；采纳了近几年国内外焊接生产技术飞速发展的成果、新颁布的国内外标准。
全套手册共计3卷（焊接方法及设备、材料的焊接、焊接结构），本书为其中的第 3卷。
　　本书的最大特点是实用。
共分为3篇33章：第1篇焊接结构基础；第2篇典型焊接结构设计；第3篇焊接结构生产。
第!篇主要从各个细节方面讲述了焊接结构中应注意的问题，主要包括接头设计、力学性能、变形、疲
劳、环境效应等。
第2篇按行业将焊接的典型结构进行了详细的讲解。
第3篇主要对工艺、检测、组织与经济、车间设计、安全防护等作了介绍。
    本手册的读者对象是以工业部门中从事焊接生产的工程技术人员为主；同时，这部手册对于焊接科
研、设计和教学人员也是一部解决实际问题时必备的工具书。
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章节摘录

第1章 焊接结构常用金属材料作者 李少华 尹士科 审者 许祖泽本章简要介绍了焊接结构常用金属材料
，如碳素结构钢、低合金高强度钢、微合金化高强度高韧性钢、超细晶高强度钢、超高强度钢、低合
金耐蚀钢、低温钢、耐热钢、不锈钢、有色金属、复合材料及其金属基复合材料的主要性能和适用范
围等，同时简述了设计、制造和使用人员选用结构材料和焊接材料时必须遵循的基本原则。
应该指出：对于工程用钢中的大型钢结构件，由于成本和热处理等的制约，在选材时不一定按照选用
常用低合金钢的静止思维思考，而应考虑选用微合金化、控轧控冷生产的、均质洁净、焊接性更好、
价格较低的新型工程结构钢材。
1.1　焊接结构常用金属材料1.1.1　结构钢1.碳素结构钢（1）碳素结构钢的分类该钢材是以铁为基本成
分，含有少量碳（W（C）≤1.0％）的铁－碳合金，它还含有锰和硅等有益元素，并注意控制硫、磷
等杂质含量。
它有多种分类方法，按其含碳量可分为低碳钢、中碳钢和高碳钢；按脱氧程度可分为沸腾钢、镇静钢
和半镇静钢；按品质又可分为普通碳素钢和优质碳素钢。
根据某些行业的特殊要求及用途等，对普通碳素结构钢的成分和性能进行调整，从而派生出一系列专
业用碳素结构钢，如压力容器用钢、锅炉用钢、桥梁用钢、船体结构用钢等。
碳素结构钢和优质碳素结构钢的化学成分及力学性能见GB／T700——2006和GB／T699——1999。
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编辑推荐

《焊接手册:焊接结构(第3版)》的读者对象是以工业部门中从事焊接生产的工程技术人员为主；同时
，这部手册对于焊接科研、设计和教学人员也是一部解决实际问题时必备的工具书。
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