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内容概要

　　本手册的主要内容包括：常用技术资料，机械零件，机械零件测量方法，机械加工工序间加工余
量，常用标准工具及应用，典型零件加工技术。
本手册采用最新技术标准，技术内容规范；精心选材，以实际工作中常用的经过实践验证的技术内容
为主；科学编排，以图表为主，便于查阅。
　　本手册是为中、小型企业，乡镇企业生产现场的工艺员精心打造的工具书，也适合于从事机械加
工的高级工、技师、高级技师使用。
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书籍目录

前言前言第一章　常用技术资料　一、法定计量单位及其换算　　　1.国际单位制　　2.常用法定计量
单位与非法定计量单位的换算　　3.常用单位换算　二、极限与配合、形状和位置公差、表面粗糙度
　　（一）极限与配合　　　1.术语和定义　　　2.基本规矩　　　3.孔、轴的极限偏差与配合　　
　4.一般公差　　（二）形状和位置公差　　　1.形状和位置公差符号　　　2.形位公差的标注方法　
　　3.图样上注出公差值的规定　　　4.公差值表　　　5.形位公差未注公差值　　（三）表面粗糙度
　　　1.评定表面粗糙度的参数　　　2.表面粗糙度的符号、代号及标注　　　3.表而粗糙度代号在图
样上的标注方法　　　4.各级表面粗糙度的表面特征及应用举例　三、机械加工一般标准规范　
　1.600中心孔　　2.各类槽　　3.零件倒圆与倒角　　4.球面半径　　5.螺纹零件　　6.紧固件用通孔
和沉孔　四、现场工艺管理规范　　（一）生产现场工艺管理　　　1.生产现场工艺管理的主要任务
及内容　　　2.生产现场定置管理方法及考核　　（二）工艺纪律管理　　　1.基本要求　　　2.工艺
纪律的主要内容　　　3.工艺纪律的考核　　（三）工艺验证　　　1.工艺验证的范围　　　2.工艺验
证的基本任务　　　3.主要验证内容　　　4.验证程序　　　5.工艺验证书　　（四）工艺文件修改　
　　1.工艺文件修改的一般原则　　　2.工艺文件修改程序　　　3.修改方法　　　4.工艺文件更改通
知单第二章　机械零件　一、螺纹　　（一）普通螺纹　　　1.普通螺纹牙型　　　2.普通螺纹直径与
螺距系列　　　3.普通螺纹的基本尺寸　　　4.普通螺纹的公差　　　5.标记方法及示例　　（二）梯
形螺纹　　　1.梯形螺纹的牙型　　　2.梯形螺纹直径与螺距系列　　　3.梯形螺纹基本尺寸　　　4.
梯形螺纹公差　　　5.梯形螺纹旋合长度　　　6.梯形螺纹代号与标记　　（三）锯齿形螺纹　　　1.
锯齿形（3°、30°）螺纹牙型　　　2.锯齿形螺纹的直径与螺距系列　　　3.锯齿形螺纹基本尺寸　
　　4.锯齿形螺纹公差　　　5.锯齿形螺纹标记　⋯⋯第三章　机械零件的测量方法　第四章　机械加
工工序间的加工余量第五章　常用标准工具及应用　第六章　典型零件加工技术
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