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内容概要

　　《新编焊接技术问答》汇集了与焊接技术相关的内容503题，以问答形式编写。
全书分为10章，介绍了焊接基础知识，焊接（含熔焊、压焊、钎焊）、切割和热喷涂方法及设备，焊
接材料，金属材料的焊接性、切割性及不同焊接、切割和热喷涂方法的主要焊接参数及其选择，焊接
应力与变形，焊接缺陷及检验，焊接安全和劳动保护。
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章节摘录

　　第1章 焊接过程及焊接基础知识　　第1节 焊接方法　　1．焊接的定义如何？
　　答：通过加热或加压，或两者并用，并且用或不用填充材料，使焊件达到结合的方法，称为焊接
。
　　2．焊接的应用范围有哪些？
　　答：焊接是制造业不可缺少的重要加工手段之一。
焊接不仅可用于各类金属材料的连接，以及部分金属材料与非金属材料之间的连接，而且还可用于陶
瓷、工程塑料、云母、石墨、玻璃等非金属材料之间的连接。
焊接结构早已几乎取代了铆接结构，以焊接结构代替部分铸、锻结构，具有多快好省之利，也已得到
业界的共识，而近年来兴起的以焊接熔敷方法直接制造某些特殊零件，则进一步拓宽了焊接的应用领
域。
　　3．焊接在钢铁材料加工中的地位与作用如何？
　　答：焊接是钢铁材料的“裁缝”。
焊接在非铁材料的应用远小于钢铁材料，无可否认，焊接行业的主要服务对象就是钢铁材料的连接。
全世界40％-50％的钢铁材料必须经过焊接加工环节方能实际应用，我国钢产量已连续8年高居世界第
一，2007年产量预计可达4亿t的历史高位，这样就将有1．6-2亿t钢被焊接，还不包括我国在国外所承
接工程的用钢量，焊接在我国国民经济中的地位与作用就可想而知了。
　　4．焊接方法如何分类？
　　答：根据焊接的基本定义，可将焊接划分为熔焊、压焊、钎焊三大类，其中每一类又可根据其不
同特点细分为若干具体焊接方法。
焊接方法可按族系、一元坐标、二元坐标三种方法进行分类，表1．1所示的是按族系法进行的分类。
　　5．如何表示焊接方法的代号和缩写？
　　答：主要焊接方法的代号和缩写见表1-2，其中代号是根据GB／T5185—1985《金属焊接及钎焊方
法在图样上的表示代号》及等效国际标准IS04063——1998，缩写是根据GB／T3375——1994《焊接术
语》及国际惯例。
　　6．何谓熔焊？
金属材料的熔焊连接需要满足的基本条件有哪些？
　　答：将待焊处的金属母材局部加热熔化以形成焊缝的连接方法，称为熔焊。
金属材料的熔焊连接需要满足两个基本条件：一是要有一个能量集中，温度足够高的加热热源；二是
必须采取有效的隔离空气，防止空气侵入熔化金属的保护措施。
没有有效热源，不能形成熔池；没有有效保护手段，焊接质量就难于保证。
　　7．何谓压焊？
压焊有哪些主要特征？
　　答：压焊是指焊接过程中必须对焊件施加压力。
（加热或不加热），以完成焊接的方法。
压焊的主要特征是必须对焊件局部加压（或同时加热），使焊件待焊表面产生塑性变形。
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