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前言

　　自中国加入世界贸易组织后，中国的经济飞速发展，对各层次专业人才的需求不断增加。
随着经济全球化进程的不断深入，发达国家的制造能力加速向发展中国家转移，我国已成为全球的加
工制造基地，这样就造成了高技能型人才的严重短缺。
媒体在不断呼吁现在是“高薪难聘高素质的高技能型人才”，高技能型人才的严重短缺成为社会普遍
关注的热点问题。
针对这一问题，国家先后出台了《国务院关于大力推进职业教育改革与发展的决定》、《关于全面提
高高等职业教育教学质量的若干意见》和《国务院关于大力发展职业教育的决定》、《关于进一步加
强高技能人才工作的意见》、《高技能人才培训体系建设“十一·五”规划纲要》等相关政策和法规
，决定大力发展职业教育，加强高技能型人才的培养。
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内容概要

本书依据数控专业高技能型人才培养的要求，突破传统的学科教育对学生技术应用能力培养的局限，
以模块构建实训教学体系，以项目驱动技能训练，着重培养学生的实际动手能力与综合应用力能力。
    本书分为11个模块，主要内容有：铣削加工基础知识，铣平面及连接面，铣直角沟槽、台阶及键槽
，铣特形沟槽，分度头及其使用，铣离合器，在铣床上钻孔、镗孔及铰孔，铣直齿圆柱齿轮、斜齿圆
柱齿轮及直齿条，铣床的一般调整与一级保养，综合练习和铣削原理。
    本书可作为高职高专机电一体化实训教学用书，也可作为初、中级铣工自学参考。
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章节摘录

　　项目1.1　铣床简介及操作练习　　项目目的　　1．了解X6132、X5032型铣床主要部件的名称和
功能。
　　2．掌握X6132、X5032型铣床各操作手柄的名称、功能和正确操作方法。
　　3．掌握铣床的润滑保养和安全操作知识。
　　4．掌握铣床操作练习时的注意事项。
　　项目内容　　在不通电的情况下，练习操作X6132、X5032型铣床，了解各操作手柄的名称、功能
和正确操作方法。
　　相关知识点析　　铣床生产效率高，加工范围广，是目前机械制造业被广泛采用的工作母机之一
。
铣床的实际应用虽然只有100多年的历史，但因其具有强人的优越性，故发展较快。
例如在数控机床等现代没备中，数控铣床的种类和数量也是应用得最多并是发展比较快的。
铣床的种类很多，本节以X6132、X5032型铣床为主，较详细地介绍其性能、结构和主要技术参数。
　　1．铣床的种类　　铣床的种类很多，常用的有以下几种：　　（1）卧式升降台式铣床其前端有
沿床身垂直导轨运动的升降台，工作台可随升降台作上下垂直运动，并在升降台上可作纵向和横向运
动，铣床主轴与工作台台面平行。
这种铣床使用灵便，适合于加工中小型工件。
典型机床型号为X6132。
　　（2）立式升降台铣床与卧式升降台铣床的主要差异是铣床主轴与工作台台面垂直。
典型机床型号为X5032。
　　（3）其他铣床除上述两种常用铣床外， 使用较广泛的铣床还有适于加工各种具有复杂型面工件
的仿形铣床，以及自动化程度较高、用于加工形状复杂和精度要求较高工件的数控铣床等。
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