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内容概要

　　《磨削加工》以制造工艺为主线，数据与方法相结合，汇集了我国多年来工艺工作的成就和经验
，反映了国内外现代工艺水平及其发展方向。
手册全面、系统地介绍了机械加工工艺中的各类技术，全书分3卷出版，工艺基础卷、加工技术卷、
系统技术卷，共32章。
本卷包括车削、镗削、铣削、锯削、钻削、扩削、铰削、拉削、刨削、插削、磨削加工，齿轮、蜗轮
蜗杆、花键加工，螺纹加工，特种加工，精密加工和纳米加工，高速切削，难加工材料的切削加工，
表面工程技术。
　　《磨削加工》以实用性为主，兼顾先进性、系统性，具有信息量大、标准新、内容全面、数据准
确、便查等突出特点，可供机械制造全行业的机械加工工艺人员使用，也可供有关专业的工程技术人
员和工科院校师生参考。
　　本单行本主要包括磨削原理、磨削液、磨床与磨床夹具、磨料磨具、磨削加工工艺等内容。
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书籍目录

　　第2卷 加工技术卷　　第5章　磨削加工　　5.1　磨削原理　　5.1.1 磨削加工方法与分类　　5.1.2
磨削加工的特点与切屑形成　　1. 磨削加工的特点　　2. 切屑的形成　　5.1.3　磨削基本参数　
　5.1.4　磨削力和磨削功率　　1. 磨削力　　2. 磨削功率　　5.1.5　磨削热与磨削温度　　1. 磨削温
度　　2. 降低磨削温度的途径　　5.1.6　砂轮的磨损　　1. 砂轮磨损的形态　　2. 砂轮磨损的原因　
　　　5.2　磨削液　　5.2.1 磨削液的性能要求　　5.2.2 磨削液的种类和组成　　1. 油基磨削液　　
（1）矿物油　　（2）极压油　　2. 水基磨削液　　（1）乳化液及极压乳化液　　（2）无机盐水溶
液　　（3）化学合成水溶液　　5.2.3 磨削液的选用　　5.2.4　磨削液的供给方法　　1. 浇注法　　2. 
喷射法　　3. 内冷却供液方式　　4. 喷雾法　　5. 浸渍砂轮法　　5.2.5 磨削液的过滤方法　　1. 涡旋
分离器　　2. 纸质过滤装置　　　　5.3　磨床与磨床夹具　　5.3.1 磨床的技术参数及加工精度　　1. 
外圆磨床　　2. 无心磨床　　3. 内圆磨床　　4. 平面磨床　　5. 中心孔磨床　　6. 坐标磨床　　7. 导
轨磨床　　8. 珩磨机床　　9. 外圆砂带磨床　　10. 研磨机床　　11. 数控磨床　　5.3.2 磨床夹具　　1.
磨床通用夹具　　（1）顶尖和鸡心夹头　　（2）心轴　　（3）中心孔柱塞　　（4）弹簧夹头　　
（5）卡盘及花盘　　（6）磁力吸盘及磁力过渡垫块　　（7）精密平口虎钳　　（8）磨直角用夹具
、直角块和多角形块　　2. 典型专用磨床夹具　　（1）专用矩形电磁吸盘　　（2）真空吸盘　　（3
）真空夹头　　⋯⋯　　5.4　磨料磨具　　5.5　磨削加工艺　　5.6　磨削加工中常见缺陷及其解决
办法
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章节摘录

　　第2卷 加工技术卷　　第5章　磨削加工　　5.2　磨削液　　5.2.1 磨削液的性能要求　　1）润滑
性能　所谓润滑性能是指磨削液渗入磨料——工件及磨料一切屑之间形成润滑膜。
润滑性能包括润湿性和形成耐高压、高温的润滑膜的能力。
润湿性是指磨削液对金属表面渗透粘附的能力，因磨削液中含有表面活性物质，故与金属表面有很大
的亲和力。
　　⋯⋯
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