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前言

数控技术及数控机床在当今机械制造业中的重要地位和及其所带来的巨大效益，显示了其在国家基础
工业现代化中的战略性作用，并已成为传统机械制造工业提升改造和实现自动化、柔性化、集成化生
产的重要手段和标志。
数控技术及数控机床的广泛应用，给机械制造业的产业结构，产品种类和档次以及生产方式带来了革
命性的变化。
掌握现代数控技术知识是现代机电类专业学生必不可少的能力。
根据国内数控技术及数控机床的应用情况，针对岗前培训、在岗培训和自学的机械工人或职业院校机
械类专业学生的需求，本书内容突出了数控技术的实用性和数控机床的操作性，力求做到理论与实践
的最佳结合。
随着国内数控机床的用量剧增，人才市场急需培养一大批能够熟练掌握现代数控机床编程、操作和维
护的应用型技术人才。
为了适应我国职业教育发展及应用型人才培养的需要，我们经过反复地实践与总结，编写了这本《数
控车工速成与提高》。
本书共有6章。
第l章是数控车床的概述。
第2章着重讲述数控车削工艺分析。
第3章主要介绍数控车削的编程技术、机床坐标系、工件坐标系以及刀具补偿。
第4章主要是数控车床操作、外圆与端面加工、锥面与圆弧加工、孔加工、槽及螺纹加工、非圆曲线
加工、数控车床加工程序的综合实例。
第5章介绍了数控车床的自动编程软件使用与仿真加工。
第6章介绍了数控车床的检验与保养。
本书的出版得到了机械工业出版社的大力支持和许多教师的关心、支持与帮助，并提出了许多宝贵意
见，在此一并表示衷心感谢。
由于时间仓促和编者水平有限，书中疏漏和错误在所难免，恳请读者不吝指教，以便进一步修改。
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内容概要

　　《数控车工速成与提高》是为数控车工编写的一本速成与提高的技术图书。
其内容包括：数控车床概述、数控车削丁艺分析、数控车削加工编程技术、数控车削加工实训、数控
车床自动编程与仿真加工、数控车床的检验与保养。
根据国内数控技术及数控车床的应用情况，针对岗前培训、在岗培训和自学的机械工人或职业院校机
械类专业学生的需求，《数控车工速成与提高》在内容上突出了数控技术的实用性和数控车床的操作
性，力求做到理论与实践的最佳结合。
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章节摘录

插图：第2章 数控车削工艺分析2.1　数控加工技术概述1.数控加工工艺的概念所谓数控加工工艺，就
是一种使用数控机床加工零件的一种工艺方法。
数控技术在机械制造业的应用使机械加工的过程发生了很大的变化，它不仅涉及数控加工设备，还包
括数控加工工艺、工装和加工过程的自动控制等。
其中，拟订数控加工工艺是进行数控加工的一项基础性工作。
由于数控加工所涉及的内容非常广泛，也很复杂，为了能够对数控加工概况有一个全面了解，我们先
来学习数控加工基础即数控加工工艺的内容、特点。
2.数控加工工艺的主要内容一般来说，数控加工工艺主要包括以下几个方面的内容：1）数控机床的选
择；2）结合工件的实际要求和数控设备的状况进行工艺分析与设计；3）根据编程的需要对零件图形
进行必要的几何数学计算；4）编写加工程序；5）首件试切，并校对修改程序；6）编制数控加工工艺
技术文件，如数控加工工序卡片、走刀路线等。
3.数控加工工艺路线设计（1）选择合适的加工方法 机械零件的结构形状是多种多样的，但它们都是由
外圆柱面、内圆柱面、曲面和成形面等基本表面组成的。
每一种表面都有多种加工方法，根据零件的加工精度、表面粗糙度、材料、结构形状、尺寸及生产类
型等因素来具体选择合适的加工方法和加工方案。
如：内孔表面加工方法有钻孔、扩孔、铰孔、镗孔等。
（2）工序的划分数控加工工艺过程是由一个或若干个顺序排列的工序组成的。
而工序又由很多或一个工步组成。
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编辑推荐

《数控车工速成与提高》的主要读者对象是数控车工，也可供中等职业学校的机械类学生使用。
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