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内容概要

　　《教育部高等职业教育示范专业规划教材：数控机床与编程》通过介绍数控机床的数控系统和机
械结构，构成了关于数控机床的基本知识体系。
在此基础上，针对数控车床、数控铣床及电火花加工机床的不同特点，给出了详细的加工指令介绍和
编程加工实例。
书中的编程实例均由编者在相应的数控设备上验证通过，实例中还提出了保证加工精度和表面粗糙度
的基本措施。
全书按照数控机床的原理与结构及数控机床的程序编制两个版块展开，分别进行了论述。
　　《教育部高等职业教育示范专业规划教材：数控机床与编程》内容简明扼要、浅显易懂、理论结
合实践，是一本针对性和实用性较强的高职高专类教材。
《教育部高等职业教育示范专业规划教材：数控机床与编程》可作为数控技术专业、机电一体化专业
和机械制造专业的数控机床与编程教材，可作为初、中、高级数控技术从业者的自学和培训用书，也
可作为从事数控机床销售与维护服务的工程技术人员的参考书。
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编辑推荐

　　《教育部高等职业教育示范专业规划教材：数控机床与编程》作为教材，以理论联系实际为指导
、以加工技术的应用为目标，把熟悉原理结构和掌握数控机床的编程方法作为学习的基本要求。
在内容上力求体系完整，内容丰富，通俗易懂，具有实际指导意义。
全书共分八章，主要内容有：机床数控系统和伺服系统、数控机床的机械系统、数控机床的选型与维
护、数控车床编程、数控铣床编程等。
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