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前言

　　进入21世纪，我国已成为“制造业大国”，制造业的主力军——技能型人才，尤其是高技能人才
的严重缺乏正成为我国向“世界制造强国”转变的瓶颈。
为此，劳动和社会保障部制定了“新技师培养带动计划”，其重点内容是“5年培养190万技师和高级
技师，700万高级工”。
图书在培养技能型人才中的作用是毋庸置疑的，但综观目前图书市场上的技术图书大多不是侧重理论
，就是针对性不强，不能解决生产中出现的问题。
　　基于此，我们组织一批作者编写了本套“技巧与禁忌系列丛书”。
这些作者有的是企业中的高级工程师，有的是职业培训机构和高职院校执教多年的老师，与岗位联系
密切。
他们既有丰富的实践经验，又有深厚的理论基础。
本套丛书从正反两方面编写技术工人在实际工作中经常要用到的内容（加工、装配、维修、检验、编
程、施工等），正面写技巧方法，反面写禁忌事宜，使读者读后知道应该怎样做，不该怎样做，十分
明晰。
　　技巧部分选择一些中级工经常接触的操作技术，将工作要求、加工方法、操作步骤等中的技巧加
以总结。
禁忌部分以相关工种的加工操作、安全和质量检验以及相关技术文献为依据，对“不宜做”、“不应
做”、“禁止做”和“必须注意”的事情，以反向思维，用具体的事例，加以说明和表达，并总结出
操作过程中具有典型性的禁忌问题，旨在为读者提供一本具有指导意义的工具书，从加工操作和安全
方面给人们一些告诫，提示操作者注意，使操作者在工作中少一些失误，保证加工质量，减少废品，
避免出现事故。
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内容概要

　　本书是按冷作·钣金加工的性质，将全书内容依次地分成备料、放样、加工成形、连接和装配五
大部分。
首先简要地论述了冷作·钣金工应熟悉和掌握的有关基础理论知识，然后着重以一定数量零部件的加
工实例和部分技术难点为对象，详细地介绍了其分析过程、方案的选择以及最终解决的方法和技巧，
并对其操作过程中常会出现的错误提出告诫甚至禁忌。
　　《冷作钣金加工操作技巧与禁忌》可供具备一定理论基础和实践经验的中、高级操作者使用，也
可供生产管理人员和技术人员参考。
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编辑推荐

　　本书取材实践，正反对比，寻求捷径，避免失误。
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