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前言

　　随着现代工业的迅速发展，冲压技术得到了越来越广泛的应用，尤其在汽车、电器、电机、仪表
和日用品工业中，冲压生产占有极其重要的地位。
冲模是冲压生产不可缺少的重要工艺装备，是直接影响产品质量、生产效率、生产成本和产品更新换
代快慢的重要因素。
随着冲压技术的不断进步和发展，对冲模的要求不仅是需求量大大增加了，而且对冲模的功能、质量
、成本、寿命和秤周期等，也提出了更高的要求，以适应生产发展的需要。
　　冲模设计是冲模生产的第一步，也是关键的一步。
由于冲模设计涉及的专业知识不仅广而且深，为了提高设计质量和效率，从事冲模设计的技术人员都
很希望能有一本内容全面、数据可靠而又便于查阅的冲模设计方面的工具书。
　　笔者长期在工厂从事冲模设计和制造工作。
现将在长期的学习和工作中积累的资料和数据，整理、汇编成本手册，供同行参考。
希望它能为同行提高设计质量和设计效率有所帮助。
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内容概要

本手册长期在工厂里从事冲模设计的技术人员，根据生产中使用的冲模设计资料，并参考和吸收了近
几年出版的书刊和手册的内容编写而成。
    全书共15章，内容包括各类冲模的结构、工艺参数、材料与热处理、公差配合，以及冲模设计和计
算所需的各种公式、数据及标准等资料。
内容丰富、系统、全面，而且具有简明实用的特点。
    本手册主要供从事冲模设计人员使用，亦可供从事模具生产、科研的人员以及高等院校师生参考。
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章节摘录

　　冲模是冲压生产的主要工艺装备，它的好坏是直接影响冲压件的质量、生产成本、生产效率的产
品更新周期的。
冲模应满足下列基本要求：　　1）能稳定地冲出合格制作（冲压件）。
　　2）能顺利地安装到指定的压力机上工作。
　　3）操作（送料、取作）方便、安全、毛坯定位稳定、可靠。
　　4）保证一定的使用寿命。
　　5）便于制造和维修，成本低。
　　6）制造周期短，满足产品更新的要求。
　　1.2 冲模的分类　　冲模按冲压工艺性质分类见图1-1及表1-1　　按模具的导向方式分，有导柱模
、导板模、导筒模和无导向模等。
　　按机械化程度分，有手工操作模、半自动模、自动化模等。
　　按冲模材料分，有钢模、硬质合金模、铸铁模、低熔合金模、聚氨酯橡胶模等。
　　按模具的大小分，有小型冲模、中型冲模和大型冲模。
　　1.3 冲模基本结构组成　　冲模基本结构如图1-2所示　　1.4 冲模设计的内容和步骤　　1.4.1 冲模
设计前的准备工作及应具备的技术资料　　1）冲压件的图样和技术条件。
如果只有样件而没有图样可将样件进行测绘，但需级关人员确认后，才可偢模具设计的依据。
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