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内容概要

　　《数控车削编程与加工技术》是根据数控技术专业人才培养指导方案要求，结合数控车工国家职
业技能鉴定标准，并依据考工培训的教学特点而编写的。
全书分为基础知识篇、入门技术篇、中级技术篇和高级技术篇，共分九章，内容包括数控车床概述、
数控车削加工工艺、数控车床编程基础知识、FANUC Oi Mate-TC数控系统编程指令
、SINUMERIK802D数控系统编程指令、数控车床基本操作、数控车削编程与加工入门技术、数控车
削编程与加工中级技术以及数控车削编程与加工高级技术，附录中还收录了中级与高级技能鉴定样卷
。
　　《数控车削编程与加工技术》内容丰富，深入浅出，详略得当，既注重内容的先进性，又具有实
用性，有理论又有实例，是一本实用性很强的教材。
　　《数控车削编程与加工技术》可作为职业技术院校数控技术应用专业和机电技术应用专业的理论
实践一体化教学用书，也可用作从事数控车床工作的工程技术人员的参考书或数控车床短期培训教材
。
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件车削第七节 综合训练高级技术篇第九章 数控车削编程与加工高级技术第一节 内沟槽、内螺纹车削
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车中级应知鉴定试卷附录B 数控车中级应会鉴定试卷附录C 数控车高级应知鉴定试卷附录D 数控车高
级应会鉴定试卷参考文献
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章节摘录

　　第一章　数控车床概述　　第二节　数控车床特点及分类　　一、数控车床的特点　　1.自动化
程度高　　数控车床对零件的加工是按事先编好的程序自动完成的，操作者除了操作面板、装卸零件
、关键工序的中间测量以及观察机床的运行之外，其他的机床动作直至加工完毕，都是自动连续完成
，不需要进行繁重的重复性手工操作，劳动强度与紧张程度均可大为减轻，劳动条件也得到相应的改
善。
　　2.具有加工复杂形状的能力　　数控车床可用于加工手工难以控制尺寸的零件，如外形轮廓为椭
圆、内腔为成形面的零件；有些复杂零件加工质量直接影响整体的性能，数控车床可以对卧式车床难
以加工的复杂型面进行加工。
　　3.加工适应性强　　利用数控车床加工改型零件，只需要重新编制程序就能实现对零件的加工。
它不同于传统的机床，不需要制造、更换许多工具、夹具和量具，更不需要重新调整机床。
因此，数控车床可以快速地从加工一种零件转变为加工另一种零件，这就为单件、小批量生产以及试
制新产品提供了极大的便利。
它不仅缩短了生产准备周期，而且节省了大量工艺装备费用。
　　4.加工精度高，质量稳定　　数控车床是以数字形式给出指令进行加工的，由于目前数控装置的
脉冲当量（即每输出一个脉冲后数控机床移动部件相应的移动量）一般达到了0.001mm，也就是1um
，而进给传动链的反向间隙与丝杠螺距误差等均可由数控装置进行补偿，因此，数控车床能达到比较
高的加工精度和质量稳定性。
这是由数控车床结构设计采用了必要的措施以及具有机电结合的特点决定的。
首先是在结构上引入了滚珠丝杠螺母机构、各种消除间隙结构等，使机械传动的误差尽可能小；其次
是采用了软件精度补偿技术，使机械误差进一步减小；第三是用程序控制加工，减少了人为因素对加
工精度的影响。
这些措施不仅保证了较高的加工精度，同时，还保持了较高的质量稳定性。
　　⋯⋯
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