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内容概要

《冲压工艺与模具设计》是为满足高职院校培养高素质技能型模具专业人才及相关专业拓宽知识面的
需要，组织有丰富教学经验和实践经验的双师型教师，从生产实践角度精心组织教材内容编写而成。
全书共分10章，主要内容有：冲裁、弯曲、拉深、成形等冲压基本工序的工艺及相关模具设计；多工
位级进模具设计；冲压材料、模具材料的选用；冲压设备的选用；模具的装配与调试，以及冲压模具
设计实例等。
　　根据高等职业教育的特点，《冲压工艺与模具设计》在编写时，以培养学生的职业技术、职业技
能和创新能力为主线，理论少而精，重点突出应用能力的培养，精选典型实例，讲解通俗易懂，每章
末都配有实训与练习，引导学生将所学知识与企业实践零距离对接。
　　《冲压工艺与模具设计》既能满足高等职业院校模具设计与制造专业冲压课程教学及汽车制造、
数控技术等相关专业拓宽知识面、增设冲压选修课的需要，又能满足模具领域工程技术人员的工作需
要。
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