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前言

　　随着经济与科技的快速发展，各行业对高技能人才提出了数量、质量和结构的要求，快速培养掌
握钣金技术的高级技工和技师已成为当务之急。
针对这一需求，配合“国家高技能人才培养工程”，依据劳动和社会保障部新颁布的《国家职业标准
》及职业技能鉴定规范的要求，特编写了该套厚知识、宽口径、高技能的钣金职业技能培训系列教程
。
　　本系列教程按钣金成形顺序编排，分为《钣金放样技术》、《钣金加工技术》、《钣金连接技术
》和《钣金表面技术》四本。
各本书均系统地论述了钣金传统技术和新技术，又介绍了相关设备的工作原理和操作方法，涵盖了全
部钣金技术和技能鉴定要点。
同时还贯穿“绘图、展开、放样、备料、成形、拼装、装饰”这条主线，使各本书之间紧密衔接，前
呼后应，保持套书的整体性。
　　本系列教程的培训模式是使读者通过对每本书中应用实例的学习，学会多种典型钣金结构件的放
样号料、加工成形、装配连接和表面处理的各种方法所应遵循的工艺原理和步骤，同时还可学会各种
工艺的拟定及工装设计方法和各种设备的操作方法，为以后的职业等级资格取证和专业技术职务任职
资格奠定良好的基础。
　　本系列教程不仅汇集了钣金成形过程所需的全部技术及设备，考虑到教学方便，还提供了生产实
践中的案例，同时章前设有导读、章后设有思考练习题，并配有完整的多媒体课件。
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内容概要

　　《钣金表面技术》是依据劳动和社会保障部新颁布的《国家职业标准》及职业技能鉴定规范的要
求，所编写的厚知识、宽口径的“钣金职业技能培训系列教程”之一。
主要内容有表面强化层的处理、表面熔覆层的处理、表面防腐蚀层的处理、表面镀膜层的处理和表面
涂膜层的处理五个方面的内容。
　　《钣金表面技术》还配有电子教案，同时章前设有导读、章后设有思考练习题。
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章节摘录

　　第2章 表面熔覆层处理　　导读　本章主要介绍利用火焰、电弧和高能束作为热源，将金属线材
、粉末或焊条加热熔化并空压雾化后喷涂或堆焊熔覆到工件表面形成覆层的各种工艺方法及设备。
　　本章重点是火焰喷涂、电弧喷涂、等离子喷涂和电弧堆焊熔覆等工艺方法，难点是各种工艺方法
形成覆层的原理及工艺参数确定，要点是各种覆层工艺方法及操作工艺和要领以及提高覆层结合强度
及质量的根本措施。
　　2.1　火焰喷涂处理　　火焰喷涂处理通称为火焰喷涂，是利用燃气火焰等作为热源，将金属丝、
合金粉末或其他材料加热熔化，并借用高压气流使金属熔滴成为雾化微粒，再高速而喷射向工件表面
并冷凝后形成具有足够粘着强度覆盖层的工艺方法。
　　2.1.1 火焰喷涂工艺　　火焰喷涂工艺需要经历工件表面清理、粗糙化处理、预热及预喷涂处理、
喷涂处理、冷却和喷涂后机械加工等过程。
根据火焰喷涂方法，通常可分为喷涂预处理、喷涂处理和喷涂后处理等工艺步骤。
　　⋯⋯

Page 5



第一图书网, tushu007.com
<<钣金表面技术>>

编辑推荐

　　《钣金表面技术》既可作为机械、化工、汽车、航天、电气仪表等行业钣金技术人员的中、高级
技能培训教材，又可作为机械类lT程技术人员再修及大、中专院校的专业教材。
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