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前言

我国的塑料行业发展迅速，在国民经济中占据十分重要的地位。
塑料成型cAE软件可以以数值模拟方法，协助技术人员预测产品成型质量，从而改进产品工艺和模具
设计方案，有效地缩短生产周期，降低生产成本。
Moldflow软件是美国Moldflow公司研发的塑料成型CAE软件，是该领域的领导者，拥有大批的用户。
我们编写本教程，目的是结合生产实际，系统地阐述利用Moldflow进行CAE成型过程分析的技术，为
相关专业的本、专科学生和工程技术人员提供一套实用、适用的教材。
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内容概要

本书重点介绍了利用Moldflow软件进行产品成型分析及模具设计方案优化的基本过程和方法。
全书共分8章，包括Moldflow基本操作和实例分析两大部分。
在基本操作中，结合塑料注射成型工艺基础知识，详细介绍了Motdflow操作方法和操作技巧；在实例
分析中，详细讲解了各个分析类型的前处理和后处理流程，以及产品、工艺和模具的优化方法。
使读者能够较全面地掌握Moldflow的功能。
通过本书的学习，读者能够掌握Moldflow的使用方法，并能够综合运用相关知识对模具设计方案进行
分析验证。
    本书结构清晰，实例丰富，可操作性强，可作为材料加工工程相关专业的本、专科学生的教材，也
可作为相关领域工程技术人员的自学教材。
随书附带实例素材光盘，以供读者学习之用。
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章节摘录
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编辑推荐

《塑料注射Moldflow实用教程》结构清晰，实例丰富，可操作性强，可作为材料加工工程相关专业的
本、专科学生的教材，也可作为相关领域工程技术人员的自学教材。
随书附带实例素材光盘，以供读者学习之用。
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