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前言

　　本书是根据高职高专人才培养目标的基本要求及课程的教学大纲编写的，可以满足教学计划48-65
学时的教学要求。
从高职高专教育培养应用型人才的总目标出发，遵循“以应用为目的，以必需、够用为度”的原则，
将传统机械制造类课程以能力为中心进行了重新整合，大幅度删节了理论性阐述及重复内容；遵循“
以掌握概念、强化应用、培养技能为重点”的原则，与工程实际紧密结合，将课程内容的组织与实际
技能的训练有机融合在一起，培养学生建立工程概念，掌握机械制造的基本知识及分析工程问题的基
本方法和机械制造的基本操作技能，为学习后续课程和从事相关岗位的技术工作奠定必要的基础。
　　全书内容分为互换性与测量技术、工程材料与热处理和毛坯成形方法三个模块。
互换性与测量技术模块主要包含计量检验工应掌握的基本知识和操作技能，工程材料与热处理模块内
容包括热处理工应掌握的基本知识和技能，毛坯成形方法模块包含热加工工种应掌握的基本知识和技
能。
　　本书努力体现以下特点：　　1）根据技术领域和职业岗位（群）的任职要求，参照相关的职业
资格标准，以能力为本位构建模块化、弹性化的教材体系。
所有内容围绕计量检验工、热处理工、铸工、锻工、焊工的职业岗位任职要求组织，并结合大量职业
能力实训环节。
　　2）各模块后面都附有思考与练习题，以加强学生对基本概念的理解，培养学生分析问题和解决
问题的能力；还配合有相应的实训项目及操作工种的训练介绍，努力做到工学结合。
　　3）全面贯彻有关材料、名词术语、量和单位等最新国家标准。
　　本书可作为高职高专机械类、机电类相关专业的教材，也可作为有关技术人员、技师、操作工、
管理人员的培训教材和参考书。
　　本书由朱秀琳任主编，吴元徽、王道林任副主编。
具体编写分工为：朱秀琳编写绪论，课题一，课题四中的任务一、任务三、任务四；侯子平编写课题
二，课题三；王红军编写课题四中的任务二；吴元徽编写课题五，课题六，课题七，课题九；王道林
编写课题八，课题十。
　　本书由东南大学博士生导师孙庆鸿教授主审。
　　在本书编写过程中，我们参考了大量资料和文献，在此对这些资料和文献的作者一并表示诚挚的
谢意！
　　由于时间仓促，加上编者水平有限，书中难免存在缺点及不当之处，敬请读者批评指正。
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内容概要

　　《机械制造基础》是根据高职高专人才培养目标的基本要求及课程的教学大纲编写的。
《机械制造基础》从高职高专教育培养应用型人才的总目标出发，遵循“以应用为目的，以必需、够
用为度”的原则，将传统机械制造类课程以能力为中心进行了重新整合，大幅度删节了理论性阐述及
重复内容；遵循“以掌握概念、强化应用、培养技能为重点”的原则，与工程实际紧密结合，将课程
内容的组织与实际技能的训练有机地融合在一起，培养学生建立工程概念，掌握机械制造的基本知识
及分析工程问题的基本方法和机械制造的基本操作技能，为学习后续课程和从事机械制造、数控技术
等相关岗位的工作奠定必要的基础。
　　全书内容包括互换性与测量技术、工程材料与热处理、毛坯成形方法三个模块共十个课题，每一
课题的内容都是由工程项目引入，每一模块还配合有相应的实训项目及相应操作工种的训练介绍，真
正做到“项目引领”、“工学结合”。
　　《机械制造基础》可作为高职高专机械类、机电类相关专业的教材，也可作为有关技术人员、技
师、操作工、管理人员的培训教材和参考书。
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正确选择尺寸极限与配合思考与练习课题二 形状和位置公差任务一 熟悉形位公差的基本术语及特征
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训3 表面粗糙度检测实训4 超声波检测思考与练习模块二 工程材料与热处理课题五 金属材料的性能任
务一 熟悉金属材料的力学性能任务二 了解金属材料的工艺性能实训5 金属材料强度和塑性的测定实
训6 金属材料硬度的测定实训7 金属材料冲击韧度的测定思考与练习课题六 铁碳合金任务一 了解金属
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用牌号及应用任务五 熟悉铸铁及其热处理实训8 铁碳合金的组织观察思考与练习课题七 钢的热处理任
务一 认识钢的组织转变任务二 掌握钢的常规热处理方法任务三 熟悉钢的表面热处理方法任务四 了解
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熟悉合金钢任务二 熟悉非铁金属及其合金任务三 了解非金属材料思考与练习课题九 工程材料的选用
及热处理工艺设计任务一 认识零件的失效任务二 掌握机械零件选材的原则任务三 掌握热处理工艺设
计方法任务四 典型零件的选材及热处理工艺分析思考与练习模块三 毛坯成形方法课题十 毛坯成形方
法任务一 熟悉铸造及铸工任务二 熟悉锻压及锻工任务三 熟悉焊接及焊工任务四 正确选择毛坯思考与
练习参考文献
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章节摘录

　　模块一　互换性与测量技术　　铣削加工中心上的轴承、行程开关等零件损坏后，换上相同规格
的零件，仍能正常使用，这是因为这些零件具有“互换性”。
互换性是指相同规格的零、部件具有互相替换使用的性能。
⋯⋯
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