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内容概要

　　随着计算机技术、自动控制技术和网络通信技术的发展，PLC技术也得到了很好的发展，与数控
技术、CAD／CAM以及机器人技术一起被称为当代工业自动化生产的四大支柱。
　　《普通高等学校教材：S7-200 PLC原理与实用开发指南》从实际应用的角度出发，以德国西门子
公司的S7-200系列PLC为对象，在介绍PLC的原理、指令等基础知识以及编程软件STEP 7-Mi-cr0／WIN
的应用、通信、人机操作界面等相关知识的基础上，进一步以大量的应用实例介绍了PLC控制系统的
实用开发。
　　《普通高等学校教材：S7-200 PLC原理与实用开发指南》共分3篇。
第1篇为基础篇，主要介绍PLC的基础知识、基本指令系统等；第2篇为提高篇，主要介绍编程软件、
通信、PID以及人机操作界面；第3篇为实战篇，详细介绍了PLC控制系统的软、硬件设计，并给出了
多个典型的工程应用实例。
　　《普通高等学校教材：S7-200 PLC原理与实用开发指南》内容丰富、全面系统、实用性很强，同
时也融合了编者多年宝贵的应用经验。
《普通高等学校教材：S7-200 PLC原理与实用开发指南》既可以作为高等院校电气工程、工业自动化
、机电一体化、机械电子工程等专业师生的教材或者参考书，同时也可以作为PLC控制系统应用与开
发工程师们的参考书或者培训教材。
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章节摘录

　　第1篇 基础篇　　第1章 可编程序控制器概述　　1.1 PLC的产生与发展　　可编程序控制器的英
文为Programmable Controller，在20世纪70～80年代一直简称为PC。
到了20世纪90年代，由于个人计算机（Personal Computer）逐渐发展起来，也简称为PC，为了将两者
区别开来，将可编程序控制器简称为PLC。
有人把可编程序控制器组成的系统称为可编程序控制系统（Programmable Control System，PCS），强
调可编程序控制器生产厂商向人们提供的已是完整的系统了。
　　1.1.1 PLC的产生　　20世纪60年代，计算机技术已开始应用于工业控制，由于计算机技术本身的
复杂性，编程难度高、难以适应恶劣的工业环境以及价格昂贵等原因，未能在工业控制中广泛应用。
当时的工业控制，主要还是以继电器.接触器组成控制系统。
而传统的继电器-接触器控制系统，存在着比较明显的不足：设备体积大，通用性、灵活性差，可靠性
低，功能简单，不具备现代工业控制所需要的数据通信、网络控制等功能。
　　1968年，美国最大的汽车制造商——通用汽车制造公司（GM），为适应汽车型号的不断翻新，
试图寻找一种新型的工业控制器，以解决汽车生产线继电器一接触器控制系统中普遍存在的问题。
因而设想把计算机的完备功能、灵活及通用等优点和继电器控制系统的简单易懂、操作方便、价格便
宜等优点结合起来，制成一种适合于工业环境的通用控制装置，并把计算机的编程方法和程序输入方
式加以简化，用“面向控制过程，面向对象”的“自然语言”进行编程，使不熟悉计算机的人也能方
便地使用。
　　针对上述设想，通用汽车公司提出了这种新型控制器所必须具备的十大技术要求：　　1）编程
简单，现场可修改程序；　　2）维护方便，最好是插件式；　　3）可靠性高于继电器控制系统；　
　4）体积小于继电器控制系统；　　5）可将数据直接送人管理计算机。
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