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前言

　　齿轮是典型的机械传动部件，广泛应用于机械、汽车、航空、印刷、仪器仪表及矿山等行业。
随着国民经济的快速发展，齿轮的需求量越来越大。
因此，许多企业、公司都购置了国内外的齿轮设备，从事齿轮生产的人也越采越多，特别是青年工人
队伍的不断发展给企业带来了新的问题。
他们大多数人都没有经过培训，缺乏系统的齿轮知识。
为了帮助他们尽快掌握齿轮加工的操作技能，我们编写了本书。
　　本书包括以下内容：齿轮加工技术基础，齿轮传动的几何计算，滚齿加工，插齿加工，剃齿加工
，珩齿加工，磨齿加工，锥齿轮刨齿加工，弧齿锥齿轮铣齿加工， 弧齿锥齿轮磨齿加工，齿轮测量与
检验。
本书条理清楚，通俗易懂，对齿轮加工的相关内容进行系统介绍，既有理论知识，又有实际操作，便
于自学。
全书配备了许多照片及图表，很多数据和知识是从实践中得来的，有较高的使用价值。
　　本书由张宝珠主编，由曹灵生审核，参加编写的人员还有郭秀英、李桂灵、王振东。
　　在本书编写过程中，我们参考了国内外有关著作和研究成果，邀请了一些生产一线的高级技师、
技术人员参与编写。
在此谨向有关资料的作者、参与编写的人员表示最诚挚的谢意。
　　由于编者水平有限，加之时间仓促，书中可能存在一些错误和不妥之处，敬请专家和读者朋友批
评指正。
　　编者
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内容概要

　　《制齿工速成与提高》是为制齿工编写的一本速成与提高技术图书。
内容包括：齿轮加工技术基础、齿轮传动的几何计算、滚齿加工、插齿加工、剃齿加工、珩齿加工、
磨齿加工、锥齿轮刨齿加工、弧齿锥齿轮铣齿加工、弧齿锥齿轮磨齿加工、齿轮测量与检验。
《制齿工速成与提高》条理清楚，通俗易懂，对齿轮加工的相关内容进行了系统介绍，既有理论知识
，又有实际操作，便于自学；《制齿工速成与提高》内容新颖，书中配有丰富的图表及数据，实用性
强。
　　《制齿工速成与提高》的主要读者对象是制齿工，也可供技能学校相关专业的在校师生参考。
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章节摘录

　　第1章 齿轮加工技术基础　　1.1 齿轮的基本知识　　1.1.1 齿轮的种类　　齿轮的种类很多，一般
可按照以下几种方法进行分类：　　1．按传动比是否恒定分类　　1）定传动比：圆形齿轮机构（圆
柱齿轮、锥齿轮）。
　　2）变传动比：非圆形齿轮机构（椭圆齿轮）。
　　2．按传动时两轮轴的相对位置分类　　1）平面齿轮机构：直齿圆柱齿轮传动、斜齿圆柱齿轮传
动、人字齿轮传动。
　　2）空间齿轮机构：锥齿轮传动、交错轴斜齿轮传动、蜗杆传动。
　　3．按齿廓曲线分类　　按齿廓曲线可分为渐开线齿轮、圆弧齿轮、延伸外摆线齿轮、准渐开线
齿轮。
　　4．按齿轮传动机构的工作条件分类　　按齿轮传动机构的工作条件可分为闭式传动、开式传动
、半闭式传动等。
　　5．按齿面硬度分类　　按齿面硬度可分为软齿面齿轮（≤350HBW）、硬齿面齿轮C>350HBW）
等。

Page 5



第一图书网, tushu007.com
<<制齿工速成与提高>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 6


