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前言

　　Unigraphics NX（简称UG NX）是由西门子UGSPLM软件公司推出的面向制造行业的CAID／CAD
／CAE／CAM高端软件，是当今世界上最先进、最流行的工业设计软件之一。
它集合了概念设计、工程设计、分析与加工制造的功能，实现了优化设计与产品生产过程的组合，广
泛应用于机械、汽车、模具、航空航天、消费电子、医疗仪器等各个行业。
　　为了满足我国高等职业教育发展和高级应用型技术人才培养的需要，我们经过多年的教学实践，
根据高等职业教育的特点和区域经济发展的情况，确定了本教材的编写内容。
本书以UGNX5中文版为操作平台，根据软件的实际应用步骤，由浅入深、图文并茂地介绍了UGNX5
中文版数控加工的基本应用和实践技巧。
　　本书作者都是多年从事教学和实际生产的一线人员，本书是作者对UG NX5数控加工技术的归纳
与总结。
全书实例丰富、代表性强，每章都有典型实例和上机练习，这些实例具有较强的实用性、指导性和可
操作性。
读者学完本书，就可以举一反三，掌握多种常见零件数控加工的基本方法和技巧。
　　本书由无锡职业技术学院张小红、郑贞平主编，参加编写的还有无锡职业技术学院实习工厂孙晨
光和吴克行、无锡职业技术学院张清和陈平、黄冈职业技术学院刘良瑞、无锡工艺职业技术学院徐小
东。
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内容概要

　　《全国高等职业教育规划教材·机械设计制造类专业：UG NX 5中文版数控加工实用教程（附CD
光盘1张）》从工程实用的角度出发，通过基础内容和实例精讲的形式，详细介绍UG NX5中文版数控
加工的基本功能、操作、方法和技巧。
全书共分9章，主要内容包括数控加工基础、UG NX5数控加工入门、UG NX5平面铣加工技术、UG
NX5型腔铣加工技术、UG NX5固定轴曲面轮廓铣加工技术、UG NX5点位加工技术和三个典型实例。
《全国高等职业教育规划教材·机械设计制造类专业：UG NX 5中文版数控加工实用教程（附CD光
盘1张）》附有包含实例和练习有关内容的教学资源光盘。
　　《全国高等职业教育规划教材·机械设计制造类专业：UG NX 5中文版数控加工实用教程（附CD
光盘1张）》可以作为高等职业院校机械制造、数控加工、模具制造等专业的CAD／CAM课程的教材
，也可供广大UG初、中级读者和数控编程人员学习使用。
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