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前言

　　为了进一步贯彻《国务院关于大力推进职业教育改革与发展的决定》的文件精神，加强职业教育
教材建设，满足职业院校深化教学改革对教材建设的要求，机械工业出版社于2006年11月在北京召开
了“职业教育焊接专业教材建设研讨会”。
在会上，来自全国十多所院校的焊接专业专家、一线骨干教师研讨了新的职业教育形势下焊接专业的
课程体系，确定了面向中职、高职层次两个系列教材的编写计划。
本书是根据会议所确定的教学大纲和中等职业教育培养目标组织编写的。
　　本书主要讲授各种常用焊接方法的原理、特点、相应设备及工艺等知识，并对焊接方法的新发展
也作了介绍，在编写过程中力求体现以下特点：　　1）本书由长期在教学、科研及生产一线中经验
丰富的双师、双教（教学、教研）型教师，在总结多年职业教育教学、教研、教改的基础上编写而成
。
力求做到学生易学、乐学，教师易教、乐教。
　　2）本书充分考虑中职学生的认知特点，以学生能够学会、能够掌握及工作必需为原则。
力求教学内容与生产实际“零”距离，具有较强的实用性和针对性。
　　3）本书注重理论知识、素质、能力、技能等方面对学生进行全面培养，除在教材结构体系上体
现现代职业教育观念外，还注意反映时代进步的新知识、新工艺和新方法，培养和鼓励学生的创新精
神和创新意识。
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内容概要

　　《焊接方法》主要讲授各种常用焊接方法的原理、特点、相应设备及工艺等知识，并对焊接方法
的新发展也作了介绍。
全书共分九个单元，包括：概述，焊条电弧焊，埋弧焊，熔化极气体保护焊，钨极惰性气体保护焊，
气焊与气割，等离子弧焊接与切割，电阻焊和其他焊接、切割方法与技术。
本教材编写模式新颖，将需要掌握的知识点进行分解，按单元、综合知识模块、能力知识点作为层次
安排编写，每单元开始部分安排有“学习目标”，单元末安排有“理论训练”和“实践训练”，体现
了理论与实践的结合，以满足“教、学、做合一”的教学需要。
　　《焊接方法》可作为中职、高职高专、各类成人教育焊接专业教材或培训用书，也可供有关技术
人员参考。
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