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前言

　　本书是根据高职高专的培养目标，结合高职高专的教学改革和课程改革，本着“工学结合、项目
引导、‘教学做’一体化”的原则而编写的。
本书打破了原有教材的将“基本原理、基本指令、基本应用’’等分成各个独立的章节的编写模式，
而是以模块为单元，以应用为主线，通过设计不同的工程项目和实例，来引导学生由实践到理论再到
实践，将理论知识融入到每一个实践操作中。
　　本书结合“PLC技术及应用”课程的改革和建设，由学校、企业、行业专家组成教材编写组合作
开发。
本书在内容上为“双证融通”的专业培养目标服务，在方法上适合“教学做”一体化的教学模式改革
。
全书分为五大模块：模块1 PLC的基础知识(分7个专题)；模块2 FX2N系列PLC基本指令的应用(6个项
目)；模块3 FX2N系列PLC顺序控制设计法的应用(共5个项目)；模块4 FX2N系列PLC功能指令的应用(
共7个项目)；模块5 FX2N系列PLC的工程应用实例(共2个专题和6个实例)。
其中，每个项目又分别由教学目的、项目控制要求、项目预备知识、项目实现、知识进阶和研讨与训
练6个环节组成。
每个项目和工程实例均由教材编写组从企业生产实践中选题，再设计成教学项目，试做后编人教材，
强调职业技能的训练，注重职业能力的培养。
　　附录中提供了基础知识复习题，并配有FX2N系列PLC的主要性能指标、特殊元件、基本指令一览
表和功能指令一览表。
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内容概要

本书以三菱FX2N系列PLC为对象，通过“专题+项目+实例”的模式讲解了PLC技术及应用。
本书首先通过7个专题讲解了PLC的基础知识；然后采用项目导向的模式，讲解了PLc的基本指令、顺
序控制、功能指令的应用；最后通过工程应用实例讲解了PLC控制系统的设计与实现。
附录中提供了研讨与训练参考答案和理论复习题及参考答案，并配有FX2N系列PLC的主要性能指标、
特殊元件、基本指令一览表和应用指令一览表。
　　本书可作为高职高专院校电气自动化、机电一体化技术、计算机控制技术等自动化类专业教材，
也可作为职业培训学校PLC课程的教材，同时还可供从事自动化技术工作的工程技术人员使用。
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章节摘录

版权页：插图：模块1 PLC的基础知识专题1.1 PLC概述一、PLC的定义PLC是可编程序控制
器(Programmable Controller)的简称。
实际上可编程序控制器的英文缩写为PC，为了与个人计算机(Personal Computer)的英文编写相区别，
人们就将最初用于逻辑控制的可编程序控制器(Programmable Logic Controller)叫做PLC。
PLC的历史只有30多年，但其发展极为迅速。
为了确定它的性质，国际电工委员会(International Electrical Committee)于1982年颁布了PLC标准草案第
一稿，1987年2月颁布了第三稿，对PLC作了如下定义：PLC是一种数字运算操作的电子系统，专为在
工业环境下应用而设计。
它采用可编程存储器，用来存储执行逻辑运算、顺序控制、定时、计数和算术运算等操作指令，并通
过数字式或模拟式的输入/输出，控制各种类型的机械或生产过程。
PLC及其相关设备，都应按易于与工业控制系统形成一个整体，易于扩展其功能的原则设计。
二、PLC控制系统与继电器接触器控制系统的比较1.组成器件不同继电器接触器控制系统是由许多硬
件继电器、接触器组成的，而PLC控制系统则是由许多“软继电器”组成的。
传统的继电器接触器控制系统由于用了大量的机械触点，因物理性能疲劳、尘埃的隔离性及电弧的影
响，使系统可靠性大大降低。
而PLC控制系统采用无机械触点的微电子技术，复杂的控制由PLC控制系统内部的运算器完成，故寿
命长、可靠性高。
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编辑推荐

《PLC技术及应用项目教程》以三菱FX2N系列PLC为对象，通过“专题+项目+实例”的模式讲解PLC
技术及应用。
通过7个专题介绍PLC的基础知识。
通过18个项目讲解PLC的基本指令、顺序控制、功能指令的应用。
通过6个工程应用实例讲解PLC控制系统的设计与实现。
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