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前言

　　随着我国机械工业的迅猛发展和技术水平日益提高，各行业对机械产品的使用性能、可靠性及使
用寿命提出了更高要求。
热处理是确保机械产品的使用性能、可靠性及使用寿命的重要工序。
为了充分发挥热处理技术的作用，指导热处理工作人员规范操作、正确操作，更好地解决热处理生产
中的实际问题，我们编写了这本《实用热处理技术及应用》。
　　本书是以传统热处理技术为基础，结合近年来热处理新技术、新工艺、新设备的发展和作者近50
年的现场实践体会编写而成的。
在编写形式上，力求概念清晰、内容完整、由浅入深，避免平铺直叙，尽量图文并茂。
本书共分7章。
在第1章绪论中，简明扼要地介绍了热处理在机械行业中的作用、热处理实质及其工艺特点、金属材
料与热处理工艺的关系、力学性能与组织结构的关系。
　　第2章介绍了热处理基础工艺及应用。
对每种热处理工艺操作，均按适用范围、技术要求、操作守则和具体应用的程序进行叙述，旨在使读
者对每种工艺操作都有较完整、全面的了解。
　　第3章全面系统地分析了热处理应力、裂纹和变形的种类及其特点，并以大量的实例分析了热处
理裂纹和变形的影响因素、预防措施和挽救方法等。
　　第4、5章分别介绍了整体热处理先进工艺和多元共渗化学热处理工艺，并用丰富的实例介绍了这
些热处理工艺在实际生产中的应用。
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内容概要

本书全面系统地介绍了各种热处理技术，并以丰富的实例阐述了各种热处理技术的应用。
内容包括：热处理基础工艺及应用、热处理裂纹和变形、整体热处理先进工艺拓展应用、多元共渗化
学热处理工艺及其应用、热处理设备的操作和维护保养、热处理现场检验技术及其应用。
本书概念清晰，实例丰富，图文并茂，实用性强。
    本书适于热处理工程技术人员、工人使用，也可供相关专业在校师生参考。
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章节摘录

　　第1章　绪论　　1.热处理在机械行业中的作用　　在生产过程中最常见的金属材料是钢铁材料，
铝、铜、锌及它们的合金等，特别是钢铁材料在机械工业和交通运输业方面的使用量大面广，且品种
繁多。
由于每种材料都有各自的特性，因此人们总是根据使用需要，选择适当的材料。
　　每种材料的各自特性是由组成它们的化学成分所决定的。
但是，很多人却忽视了工件材料及工件制作过程中热处理工序对其各种性能所发挥的不可缺少的作用
。
尤其是那些特殊钢（如中、高碳素钢和各种合金钢等），其性能潜力很大，如果不通过热处理将其潜
在的性能发挥出来，则特殊钢与普通钢相比没有多大优势。
此时的工件不可能有满意的使用性能和很高寿命。
不仅如此，如果这些钢不进行正确的热处理，甚至直接使用，还会使机械运行的安全性、可靠性无法
保证，而且使机械零件很快失去原有精度，导致早期报废。
这是对资源的一种很大浪费。
另外，在机械加工过程，热处理对各种加工工艺性的发挥有着不可替代作用，例如，改善机械加工时
材料的可加工性、冲压加工时材料的可延展性，以及改善其他工序造成的一些缺陷，如消除铸、锻、
焊工序造成的粗大晶粒的组织结构和内应力等。
因此，热处理工序在机械制造过程中与其他工序密切相关，是提高工件质量和使用寿命的关键工序，
是争得产品市场的重要环节。
　　⋯⋯

Page 7



第一图书网, tushu007.com
<<实用热处理技术及应用>>

编辑推荐

　　《实用热处理技术及应用》是以传统热处理技术为基础，结合近年来热处理新技术、新工艺、新
设备的发展和作者近50年的现场实践体会编写而成的。
在编写形式上，力求概念清晰、内容完整、由浅入深，避免平铺直叙，尽量图文并茂。
 全书共分7章。
主要内容包括热处理裂纹和变形、整体热处理先进工艺拓展应用、多元共渗化学热处理工艺及其应用
、热处理设备的操作和维护保养等。
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