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内容概要

本书采用课题式的编写模式，以菜单式任务为向导，以企业岗位的实际需求为出发点，将学科知识内
容与生产实践有机融合。
全书共分8个单元。
主要介绍了车床的基本知识、切削的基本知识、金属刀具的基本知识、常用夹具和量具基本知识、轴
类工件车削、套类工件车削、车圆锥、螺纹加工等内容。

本书的内容简洁，语言通俗易懂，具有较强的可读性，适用于技工学校、中等职业技术学校教学用书
，也可作为职工教育和自学用书。
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书籍目录

前言
绪论
第一单元 车床的基本知识
　课题一 车床的型号
 任务1 车床型号的编制方法
 任务2 车床型号中各代号的意义
 任务3 车床主参数代号
 任务4 CA6140型卧式车床的主要技术
 性能
 课题二 车床的组成部分
 任务1 常用车床的结构简介
 任务2 车床附件简介
 任务3 车床的基本操作
 课题三 安全文明生产
 任务1 安全文明生产的重要性
 任务2 安全文明生产的注意事项
 任务3 安全文明生产的要求
 课题四 车床的润滑和维护保养
 任务1 车床润滑的作用
 任务2 常用车床的润滑方式
 任务3 常用车床的润滑要求
 任务4 车床的日常保养
 任务5 车床一级保养的要求
 课后练习题
第二单元 切削的基本知识
 课题一 车削运动和切削用量
 任务1 车削的基本概念
 任务2 车刀的装夹
 任务3 切削用量的基本知识
 课题二 切削力及其作用
 任务1 切削力的主要来源
 任务2 影响切削力大小的主要
 因素
 课题三 切削热和切削温度
 任务1 切削热
 任务2 切削温度
 课题四 切削液
 任务1 切削液的作用及种类
 任务2 切削液的正确使用方法
　课后练习题
第三单元 金属切削刀具的基本知识
　课题一 刀具材料的基本性能
 　任务1 刀具材料性能
 　任务2 刀具材料与工件材料、切削用量之间的关系
 　任务3 刀具材料的正确选择方法
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 课题二 刀具的组成部分和刀具的几何角度
 任务1 刀具切削部分的组成要素
 任务2 刀具的几何角度
 任务3 刀具几何角度和切削用量、工件
 材料之间的关系
 课题三 刀具磨损的方式、原因
 任务1 刀具磨损的方式
 任务2 刀具磨损的原因
 任务3 刀具磨损与工件材料、切削用量之间的关系
　课题四 麻花钻
 任务1 麻花钻的组成
 任务2 麻花钻的切削角度
 任务3 麻花钻使用时注意事项
　课题五 中心钻
 任务1 中心钻的作用及特点
 任务2 中心钻的种类
 任务3 中心钻使用时注意事项
　课题六 铰刀
 任务1 铰刀的组成
 任务2 铰刀的结构特点
 任务3 铰刀使用时注意事项
　课题七 砂轮
 任务1 砂轮的组成要素
 任务2 砂轮的粒度和硬度
 任务3 砂轮的选用
 任务4 技能训练：车刀、麻花钻的刃磨
　课后练习题
第四单元　常用夹具和量具基本知识
第五单元　轴类工作车削
第六单元　套类工作车削
第七单元　车圆锥
第八单元　螺纹加工
附录
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