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内容概要

　　《高职高专规划教材：熔焊原理》是根据高等职业技术教育的培养目标组织编写的规划教材。
全书由绪论和七章组成，主要内容包括绪论、焊接热过程、焊条熔化及熔池形成、焊接化学冶金过程
、焊接熔池的结晶和焊缝金属的组织、焊接热影响区、焊接裂纹、焊接材料等。
它是多年来生产与科研实践经验的总结，也是教学实践经验的积累。
全书注重理论联系实际，突出应用能力的培养，叙述简明扼要、条理清晰，图文并茂。
　　《高职高专规划教材：熔焊原理》是高职高专焊接技术及自动化专业教材，也可供各类成人高校
和中等职业学校选用，以及有关工程技术人员参考。
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章节摘录

　　第一章　焊接热过程　　加热是实现熔焊的必要条件，所有的熔焊都是经过热源（如电弧、气体
火焰、电子束、激光等）对焊件进行局部加热，使焊接区的金属熔化、冷却后形成牢固的接头。
在这个热传递过程中，焊接区金属的成分、组织号性能发生变化，其结果将直接决定焊接质量。
　　第一节　焊接热源及应用　　熔焊时要对焊件进行局部加热，热能的来源有多种形式，主要有电
能源、化学能源、光能源、机械能源和固态能源。
　　一、焊接热源的种类及特征　　1．常用的焊接热源　　（1）电能源利用熔化或不熔化的电极与
焊件之间的电弧所产生的热量进行焊接。
如电弧焊（焊条电弧焊、气体保护电弧焊、埋弧焊和等离子弧焊等）、电阻焊和电渣焊。
　　（2）化学能源将各种形式储存的化学能转变为焊接用的热能，如气焊（氧乙炔焊）和热剂焊等
。
　　（3）光能源将光能转变为焊接能源，如激光焊（用各种透镜系统聚集的激光束进行焊接），电
子束焊（用静电和磁的方法聚集的电子束进行焊接）。
　　（4）机械能源利用机械能进行焊接，主要有摩擦焊、超声波焊和爆炸焊等。
　　（5）固态能源在低于熔点和熔化温度区间，在时间、温度和压力的作用下，通过原子间相互扩
散使母材金属实现聚和。
　　2．焊接热源的主要特征　　热源的性能不仅影响焊接质量，而且对焊接生产率有着决定性的作
用。
先进的焊接技术要求热源能够进行高速焊接，并能获得致密的焊缝和最小的加热范围。
通常从以下三个方面对焊接热源进行对比。
　　（1）热源热量比较集中。
　　（2）功率密度大。
　　（3）相对加热面积较小。
　　⋯⋯
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