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前言

　　我国在20世纪50年代开始采用压延机压延成型生产塑料制品，虽然起步较晚，但发展却较快。
特别是改革开放近30年来，塑料制品工业的发展也和其他工业一样在突飞猛进。
对新材料、新工艺的开发利用，对引进设备的消化、吸收及改进完善工作，都有较大程度的开拓和发
展。
目前，用塑料压延方法所成型的塑料制品，约占塑料制品总量的1／5。
像薄膜、片材，人造革和压延复合地板等塑料压延制品，它们广泛应用在工业、农业、国防和人们生
活中的各个领域；同时，在国民经济发展中也发挥着重大作用。
　　为适应塑料行业不断扩大的职工队伍学习专业技术的需要，使他们能够尽快掌握塑料用压延机生
产成型方面的基本知识，本书将图形与文字相结合，用通俗简练的语言，较全面地介绍了塑料制品用
压延机进行生产时所使用的原料、生产工艺、操作技术及设备使用、维护保养等内容。
可供塑料制品行业的设备管理人员、工艺技术人员、生产操作人员、设备维修人员学习参考。
　　参加本书编写工作的还有张丽珍、周殿阁、李洪喜、季莉芳、张力男、周恩会、张艳萍等同志。
　　书中内容涉及面较宽，由于编者水平有限，书中可能存在不足之处，敬请读者批评指正。
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内容概要

本书将图形与文字相结合，用通俗简练的语言，较全面地介绍了塑料制品用压延机进行生产时所使用
的原料、生产工艺、操作情况及设备使用、维护保养等内容。
    本书可供塑料制品行业的设备管理人员、工艺技术人员、生产操作人员和设备维修人员学习、参考
。

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<塑料压延简明技术手册>>

书籍目录

前言第1章 概述　1.1 压延法成型塑料制品生产过程及制品用途　1.2 压延法成型塑料制品特点　1.3 压
延机成型塑料制品方法　1.4 压延机分类及结构特点　1.5 压延机的规格型号及主要参数　　1.5.1 规格
型号　　1.5.2 主要参数　1.6 压延机成型塑料制品生产线　　1.6.1 原料供应系统生产线　　1.6.2 压延
成型系统生产线第2章 塑料压延成型制品用料　2.1 聚氯乙烯树脂　　2.1.1 悬浮法聚氯乙烯　　2.1.2 乳
液法聚氯乙烯　2.2 助剂　　2.2.1 助剂的功能与分类　　2.2.2 助剂应用选择　2.3 压延成型塑料制品用
料配方　　2.3.1 配方设计　　2.3.2 配方的应用第3章 压延机生产线上的设备　3.1 压延机　　3.1.1 压延
机的传动系统　　3.1.2 压延机的压延系统　　3.1.3 辊简的加热系统　　3.1.4 压延机的润滑系统　3.2 
辅机　　3.2.1 辅机的选择　　3.2.2 原料供应系统用设备　　3.2.3 成型制品用辅机　3.3 设备布置　
　3.3.1 压延机生产车间位置　　3.3.2 压延机生产车间厂房设计要求　　3.3.3 压延机生产线设备布置
　3.4 压延机组合安装　3.5 试车　　3.5.1 试车前的准备　　3.5.2 空载无负荷冷试车　　3.5.3 空载无负
荷加热升温试车　　3.5.4 负荷加料试车第4章 塑料压延成型工艺　4.1 原料的配混与预塑化　　4.1.1 原
料配混　　4.1.2 混合料预塑化　4.2 聚氯乙烯薄膜（片）压延成型　　4.2.1 聚氯乙烯薄膜压延成型工
艺　　4.2.2 聚氯乙烯硬片压延成型工艺　　4.2.3 薄膜（片）压延成型工艺参数的调整　　4.2.4 薄膜和
片材质量　4.3 聚氯乙烯人造革压延成型⋯⋯第5章 压延机的使用与维护第6章 塑料制品性能检测试验
参考文献

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<塑料压延简明技术手册>>

章节摘录

　　第1章 概述　　压延法生产成型塑料制品，主要是指用压延机生产薄而宽、其长度可无限延长的
薄膜和片材类制品，另外还可生产胶带、胶板、钙塑板、塑料地板、人造革及一些复合材料等制品。
这些制品以聚氯乙烯树脂为主要原料、再加入一些增塑剂、稳定剂、润滑剂和填充料等辅助料，在压
延机生产线上生产成型。
　　1.1 压延法成型塑料制品生产过程及制品用途　　用压延机采用压延法成型塑料制品的生产过程，
是以聚氯乙烯树脂为主要原料，再根据制品的性能与用途要求，在主原料中加入一定比例的增塑剂、
稳定剂、润滑剂、着色剂和填充料等辅助料，按配方的配合比例要求，经计量后，用混合机把各种掺
混在一起的主、辅料搅拌混合均匀；然后再经过密炼机或混合型挤出机和开炼机进行混炼，预塑化后
再输送到压延机辊筒上；再通过几个高温辊筒，进一步把熔态料塑化、辊压、成型为厚度均匀的薄膜
或片类制品坯；将制品坯剥离辊筒后，经表面修饰压光（或压纹），冷却定型、检测后卷取，成为制
品。
聚氯乙烯薄膜成型用压延机生产线设备布置，如图1—1所示。
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