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内容概要

　　《冷冲模设计》系统介绍了冷冲模设计的原理、工艺计算及工艺分析，着重叙述了冲裁、弯曲、
拉深三大冲压工艺，并对冲压材料、工艺分析、模具材料及提高模具寿命的措施等也作了一定的介绍
。
为了拓展读者视野，满足当今社会生产实际的需要，特增设了第八章汽车覆盖件模具设计简介。
另外，每章末均设有思考题，便于读者自检。
　　《冷冲模设计》以理论与实践相结合为编写指导思想，一切从实际出发，力求深入浅出，通俗易
懂。
《冷冲模设计》适合各种层次模具专业的学生及职工短期训练班作教材使用，亦可供从事冲压工作的
工程技术人员参考。
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章节摘录

　　第一章　冷冲压基本知识　　第一节 冷冲压变形知识及工序分类　　一、冷冲压变形中的应力、
应变特点　　板料在冲压加工时的塑性变形，都是通过模具对毛坯施加的外力而引起的内力或由内力
直接作用的结果，一定的力的作用方式和力的大小都对应着一定的变形。
因此，为了研究和分析金属的塑性变形过程，首先必须了解毛坯内作用力和塑性变形之间的关系。
　　在一般情况下，板料毛坯在外力作用下，板料内各点的变形和受力情况都不相同，通常用点的应
力状态来表示，如图所示。
点应力状态有九个应力分量，即三个正应力和六个切应力。
由于其中三对切应力是相等的，实际上只需要六个应力分量，即三个正应力和三个切应力，就可确定
此点的应力状态了。
但用六个分量来表示一点的应力状态，对研究和分析问题是十分不便的。
为了简化，可根据张量特征来重新考虑。
因为任何一种应力状态，总可以找到相互垂直的平面，其面上仅有正应力而无切应力。
如果选取这样的平面作为微分面，则此微分面又称为主平面，然后再选取三个轴分别垂直于主平面作
为坐标轴，称为主轴（主方向）。
这样，一个点的应力状态就变成了三个正应力，称为主应力，使问题大大简化了。
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编辑推荐

　　《冷冲模设计》是适用于机械类各层次模具专业的学生用书，也可供职工短期训练班作教材使用
，同时可供从事冲压工作的工程技术人员作参考、自学之用。
《冷冲模设计》重点介绍了冲裁、弯曲、拉深三大基本工序及相应模具，对其他冲压工艺及模具也作
了概括介绍。
《冷冲模设计》在撰述冲压基本理论的基础上，较为详尽地提供了典型冲压工艺及模具设计的原理、
方法、程序、实用参考及辨证应用，同时，还特别对冲裁合理间隙值与精密冲裁、各类拉深工艺及模
具的设计计算等作了实用性的阐述。
《冷冲模设计》每章均有综合性、代表性的例题及相应的思考题，以便于读者加深理解和应用。
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