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前言

　　本教材是根据全国高等职业技术教育机电类教材编审委员会审定的“数控机床编程与操作”课程
的教学基本要求编写的。
　　编写中考虑了以下问题：　　1）内容由浅入深、循序渐进，以基础知识、基本理论为主，突出
了数控加工工艺、编程与操作的实际应用。
　　2）内容丰富、语言精炼、图文并茂，具有很强的实用性和可操作性。
　　3）通过大量典型实例，全面、直观地介绍了数控机床的编程与操作知识，着重培养学生的综合
实践能力。
　　4）每章后均附有练习题，帮助巩固学习内容，掌握基本要点。
　　本教材的理论教学参考学时数为80学时，实训教学参考学时数为40学时。
全书内容分3大部分：①数控机床基础知识及加工编程基础知识；②3种常见的数控机床（数控车床、
数控铣床及数控加工中心）的编程特点、坐标系、编程基本知识、工艺参数选择及其操作基本技能；
③数控线切割及电火花机床的编程特点、编程基本知识、工艺参数选择及其操作基本技能。
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内容概要

　　《数控机床编程与操作》是根据全国高等教育机电类教材编审委员会审定的“数控机床编程与操
作”课程的教学基本要求编写的。
《数控机床编程与操作》内容实用、先进，注重学生在数控机床编程及操作方面的实践能力的培养。
书中采用大量的实例，全面、直观地介绍了数控机床的编程与操作知识。
通过学习，读者能独立完成一些典型零件的数控编程与操作。
　　《数控机床编程与操作》可作为高职高专数控专业、机械、机电类专业的教材，也可作为中职、
技校相关专业的教学用书，并可供从事机械制造的工程技术人员参考。
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出版说明前言第1章 绪论1．1 数控机床的组成与工作过程1．2 数控机床的特点1．3 数控机床的分类1
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特点3．1．2 数控车床的原点与参考点3．1．3 坐标系3．1．4 预置工件坐标系3．2 数控车削工艺与工
装3．2．1 确定加工路线3．2．2 合理选择刀具和夹具3．2．3 合理选择切削用量3．3 数控车床编程3
．3．1 基本编程方法3．3．2 固定循环功能3．3．3 螺纹加工3．3．4 刀具补偿功能与编程3．4 数控车
削编程综合实例3．4．1 综合实例13．4．2 综合实例23．5 数控车床基本操作3．5．1 数控车床的控制
面板3．5．2 数控车床操作功能键简介3．5．3 数控车床系统的操作3．5．4 数控车床系统编程操作3
．5．5 数控车床对刀操作及刀具补偿3．5．6 数控车床系统安全操作本章提示练习题第4章 数控铣削加
工编程与操作4．1 数控铣削编程特点及坐标系4．1．1 数控铣削编程特点4．1．2 坐标系与原点4．2 
数控铣削工艺4．2．1 零件图的工艺性分析4．2．2 进给路线的确定4．2．3 数控铣削用的工艺装备4
．2．4 切削用量的选择4．3 数控铣削编程方法4．3．1 基本编程方法4．3．2 坐标系设置指令4．3．3
FANUC系统的几个指令4．3．4 固定循环功能（FANUE系统固定循环）4．4 数控铣削编程综合实例4
．4．1 综合实例14．4．2 综合实例24．5 数控铣床基本操作(以XK5032数控铣床为例)4．5．1 开机操
作4．5．2 关机操作4．5．3 功能面板操作4．5．4 MDI面板操作4．5．5 程序编辑操作4．5．6 刀具补
偿设置操作4．5．7 对刀操作4．5．8 XK5032实际加工操作流程本章提示练习题第5章 加工中心加工编
程与操作5．1 加工中心的特点与加工对象5．1．1 加工中心的特点5．1．2 加工中心的主要加工对象5
．1．3 加工中心数控系统简介5．1．4 加工中心加工编程要点5．2 加工中心加工编程实例5．2．1 工
艺分析5．2．2 确定夹具、选用刀具5．2．3 确定编程原点、对刀位置及对刀方法5．2．4 确定加工路
线5．2．5 确定加工工艺参数5．2．6 数值计算5．2．7 编制程序5．2．8 程序检验5．2．9 编程实例5
．3 加工中心基本操作5．3．1 加工中心的操作面板简介5．3．2 加工中心的基本操作本章提示练习题
第6章 数控线切割机床加工编程与操作6．1 数控线切割机床简介6．1．1 数控线切割机床的加工原理6
．1．2 数控线切割机床的类型6．1．3 数控线切割机床的加工对象6．1．4 数控线切割机床的走丝机
构6．1．5 机床操作面板及其控制功能6．2 基本操作方法6．2．1 工件的装夹6．2．2 电极丝的垂直度
校正6．2．3 自动对刀操作6．3 程序编写与调试6．3．1 3B格式程序编制6．3．2 3B程序输入与调试6
．3．3 IS0格式程序编制本章提示练习题第7章 电火花成形表面加工编程与操作7．1 数控电火花成形加
工机床简介7．1．1 电火花加工的基本原理7．1．2 电火花成形加工机床的组成7．1．3 电火花成形加
工机床的附件7．1．4 数控电火花成形加工的加工对象7．2 数控电火花成形加工的工艺处理7．2．1 过
程参数与主要工艺指标7．2．2 常用电极材料与电极设计7．2．3 影响数控电火花成形加工表面质量的
因素7．2．4 影响数控电火花成形加工速度的因素7．2．5 影响数控电火花成形加工精度的因素7．3 电
火花加工编程指令7．3．1 电火花加工编程指令简介7．3．2 加工实例7．4 数控电火花机床操作7．4
．1 数控电火花机床基本操作7．4．2 数控电火花机床系统功能及操作7．4．3 数控电火花机床手动／
自动生成程序及加工本章提示练习题参考文献
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章节摘录

　　第2章数控机床编程基础知识　　2.1概述　　1.数控编程的基本概念　　（1）数控编程数控编程
是指从确定零件加工工艺路线到制成控制介质的整个过程。
　　（2）数控程序有一定格式的加工程序单，称为数控程序。
　　（3）程序单程序单是指记录工艺路线、走刀轨迹、工艺参数等并按一定格式组成的代码。
　　2.数控编程的一般过程　　采用数控机床加工零件时，首先要进行零件加工程序编制，按零件图
样要求将零件加工的工艺路线、走刀轨迹、工艺参数（如主轴转速、进给量、背吃刀量等）以及辅助
操作（如换刀、变速、切削液选用、工件夹紧／松开等）等进给信息，用相应数控系统规定的文字、
数字元、符号代码按一定的格式编制成加工程序单，并将程序单的信息制作成控制介质输入到数控系
统，由数控系统实现机床的自动加工控制，如图2-1所示。
　　数控编程过程中，同时要考虑到以下两点：　　1）是否能满足零件的形状和位置要求。
　　2）在综合考虑生产效率和制造成本的基础上，选用合适的刀具、工装夹具及工艺过程。
　　⋯⋯
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编辑推荐

　　《数控机床编程与操作》内容包括绪论、数控机床编程基础知识、数控车床加工编程与操作、数
控铣削加工编程与操作、加工中心加工编程与操作、数控线切割机床加工编程与操作、电火花成形表
面加工编程与操作。
　　内容丰富、语言精炼、图文并茂，具有很强的实用性和可操作性　　通过大量典型实例，全面、
直观地介绍数控机床的加工工艺、编程与操作知识　　章后附有丰富的练习题
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