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前言

《国务院关于大力推进职业教育改革与发展的决定》中明确指出：“要严格实施就业准入制度，加强
职业教育与劳动就业的联系”。
职业资格证书已逐步成为就业的通行证，是通向就业之门的金钥匙。
国家职业资格证书的取证人员日益增多，为了更好地服务于就业，推动职业资格证书制度的实施和推
广，加快技能型人才的培养，丛书编委会组织有关专家、学者和高级技师编写了一套《国家职业资格
证书取证问答》丛书，为广大的取证人员提供了有价值的参考资料。
在本丛书的编写过程中，我们始终坚持了以下几个原则：一、严格遵照国家职业标准中关于各专业和
各等级的标准，坚持标准化，力求使内容覆盖标准中职业技能鉴定的各项需求。
二、坚持培养技能型人才的方向，从职业（岗位）分析入手，紧紧围绕国家技能鉴定考核题库作为丛
书的编写重点，系统而又全面，注重理论联系实际，力求满足各个级别取证人员的需求，突出教材的
实用性。
三、内容新颖，突出时代感，力求较多地采用新知识、新技术、新工艺、新方法等内容，树立以取证
人员为主体的编写理念，力求使丛书的内容有所创新，而又简明易懂，以满足广大读者的需求。
我们真诚地希望本套丛书成为取证人员的良师益友，为广大的取证人员服好务。
一书在手，证书可求。
由于本丛书涉及内容较多，新技术、新装备发展较迅速，加之作者水平有限，我们恳请广大的读者对
丛书提出宝贵的意见和建议，以便修订时加以完善。
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内容概要

本书参照《国家职业标准（焊工）》，根据国家职业技能鉴定焊工试题库鉴定要素表，以问答的形式
详细地介绍了每个鉴定点的理论知识和操作技能，涵盖了机械制图、金属材料与热处理、机械基础、
电气控制知识、焊接专业知识和技能操作指导等相关内容，并配有试题选解和数套模拟试卷，供读者
借鉴。
    本书是高级焊工鉴定考工的必备用书，也可供相关的技术人员参考，还可作为职业技能鉴定培训教
材使用。
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章节摘录

插图：鉴定范围11 焊接结构的生产及装备鉴定点1 焊接结构生产准备问：焊接结构的生产准备内容有
哪些？
答：焊接结构的生产准备内容如下：1）审查和熟悉焊接结构施工图样，了解焊接结构的形式、特点
和技术要求，进行认真的工艺分析，充分考虑到关键性的技术问题（如控制焊接应力和变形，或者解
决某些材料的焊接工艺等问题），并结合现有技术条件，运用焊接技术知识和先进生产经验，确定产
品的生产方案和技术措施、选择合理的工艺方法、进行必要的焊接工艺试验和焊接工艺评定、编制工
艺文件及质量保证文件等。
2）需要购置或自行设计、制造符合工艺要求的焊接胎、夹具。
3）组织原材料（如母材、焊接材料等）的供应，并对材料进行检验。
由于材料（如板材、型材、管材等）的化学成分和性能会直接影响到焊接结构的运行特性和使用寿命
。
因此，材料生产单位必须提供内容齐全的质量保证书，各项理化性能必须符合相应的国家标准或行业
标准。
为了确保焊接结构生产中产品的质量，在使用前应对每一批材料进行必要的复验，以检验其牌号是否
符合质量保证书所含有的标准内容。
复验项目和数量按有关产品的技术要求而定。
如果复验不合格，则对其项目取双倍试样再进行检验，只有确认各项目性能指标符合标准要求后，才
能验收。
对于首次应用的结构材料，应按相应的标准进行金属的焊接性试验和焊接工艺评定。
对于尚未列入国家标准或行业标准的结构材料和焊接材料，可按国际通用的相应标准或供需双方签订
的技术协议进行验收。
4）生产设备和焊接设备的调配、安置和检修。
5）对于从事压力容器、管道焊接的焊工，应对焊工进行考核，持证上岗。
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编辑推荐

《焊工国家职业资格证书取证问答》帮你轻松学会理论考试要点，祝您快速掌握操作技能要领。
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