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内容概要

　　《硬质合金刀具常识及使用方法》是一本关于硬质合金刀具知识的入门指导书，对硬质合金类刀
具如车刀、铣刀、钻头、铰刀等的形状、用途、选择标准及使用条件等进行了说明。
主要内容包括：构成硬质合金刀具的各个要素，硬质合金刀具的种类，硬质合金刀具的基础知识，刀
具的损伤及其对策，以及加工中发生的故障及解决方法。
　　《硬质合金刀具常识及使用方法》可供操作工人入门培训使用，还可作为设计人员和相关专业师
生的参考用书。
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构成硬质合金刀具的各个要素硬质合金刀片的损伤规律切削刃的损伤及其分类刀片材料种类的名称JIS
（日本工业标准）规定的硬质合金刀片合适的材料硬质合金刀片材料刀杆材料钎焊材料硬质合金刀片
的研磨硬质合金刀具的制造过程硬质合金刀片的制造过程①硬质合金刀片的制造过程②硬质合金车刀
的制造过程①硬质合金车刀的制造过程②硬质合金铣刀的制造过程①硬质合金铣刀的制造过程②硬质
合金铣刀的制造过程③关于硬质合金硬质合金刀具的种类刀片的种类选择刀片的方法机械夹固式刀具
用的刀片（可转位刀片）可转位刀片的规格硬质合金车刀夹持器夹持器的规格夹持器的形状硬质合金
车刀的切削速度刀尖圆弧半径和加工面的关系对切削刃进行珩磨空心立铣刀镶齿式面铣刀装有可转位
刀片的面铣刀面铣刀的装配刚性面铣刀的齿数容屑槽立铣刀的种类和选择方法三面刃铣刀的种类三面
刃铣刀的选择方法金属锯铣刀的大小和进刀角向上切削还是向下切削切削刃的珩磨麻花钻钻头各部分
的名称钻头切削刃的作用枪管钻和BTA工具钻头的使用方法铰刀的种类铰刀的选择方法铰刀切削刃的
名称铰刀的使用方法硬质合金刀具的基础知识车刀的切削刃角度车刀切削刃角度的作用车刀切削刃的
应用实例车刀的使用方法铣刀的切削刃角度前角刃倾角侧前角背前角余偏角二段前角加工面的粗糙度
铣刀的使用方法刀具的损伤及其对策擦伤磨损月牙洼崩刃热龟裂缺口异常碎屑积屑瘤的剥离塑性变形
成片剥离各种损伤的相互关系与损伤有关联的特性及其组成加工中发生的故障及解决方法例1 仿形车
床上所用车刀的断屑槽例2 后角大小和刀具寿命关系的探讨例3 刀尖圆弧半径和加工面精度的提高例4 
切削刃的缺损和切削刃的珩磨例5 切削液的效果例6 薄板切削时发生变形的对策例7 加工硬化材料时铣
刀齿数的选定例8 对立铣刀进行珩磨的效果例9 用面铣刀得到6s以下的表面粗糙度例10 侧面铣削加工场
合切削刃的螺线例11 用铰刀加工孔时产生弯曲的对策例12 用铰刀加工时的加工余量和表面粗糙度例13 
铰刀切削刃的精度和加工面的表面粗糙度例14 铰刀的给油方法和加工面的表面粗糙度例15 硬质合金麻
花钻的修磨例16 用硬质合金麻花钻进行深孔加工例17 针对难切削材料的特殊钻头例18 枪管钻的使用实
例数据篇车床加工的切削条件精密镗削加工的切削条件面铣刀加工的切削条件钻头加工的切削条件铰
刀加工的切削条件
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章节摘录

插图：因为硬质合金刀片所用的刀杆一定要经过钎焊这道工序，在这道工序中会被加热，所以一定要
预先选好与加热状态相适应的钢材组织再进行钎焊，而且一定要选择能够承受加热而不至于变得强度
不够的刀杆材料。
图1所示为材料S45C经受1min的加热后（约900度）其组织的变化情况。
我们可以清楚地看到经加热后其组织变得杂乱无序。
  所以，一定要记住尽可能在进行钎焊之前将钢材组织进行调整，使其适应钎焊的温度而不会劣化。
要使钢材变得坚固，可将其加热，然后用锤子充分地锤击使其组织变得细密，这是大家都知道的一般
常识。
然而反过来将组织已经变得细密的钢材再次加热，其组织又将发生变化，钢材反而会被软化。
●合适的刀杆材料组织刀杆材料中碳元素、碳化物或是镍、钼等元素的含量不同，这些成分的组合方
式也不同，因此材料的性能有很大区别。
所以我们一定要考虑到钎焊工序，即在经过此工序成为刀具后，刀杆材料要具有标准的组织状态，从
而能够充分地发挥其性能，要以这个为原则来选择适当的刀杆材料。
●常用的刀杆材料最常用的刀杆材料是碳素钢和碳素工具钢。
在对刀身的刚性要求较高时使用合金钢和高速钢。
对于各种不同的材料，如果进行适合其性能的预处理，可使其本来具有的性能不至于受到损坏。
图2所示是将常用的刀杆材料分门别类列出来供大家参考。
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编辑推荐

《硬质合金刀具常识及使用方法》是由机械工业出版社出版的。
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