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前言

　　为了适应科学技术的迅猛发展，配合高职高专院校的课程改革及整合需求，我们组织编写了本教
材。
该书将原来机械工程类学生要学习的四门必修课（“金属切削原理与刀具”、“金属加工机床”、“
机械制造工艺学”和“机床夹具设计”）的教学内容进行了有机的整合。
教材内容按照机械制造工艺系统的组成，即刀具→机床→夹具→工件的顺序展开，并紧紧围绕并服务
于制造工艺这条主线，层次分明，重点突出，体现了教材的综合性；紧扣钳工、车工和数控工等国家
职业标准的要求，强调学生实践能力和动手能力的培养，削减了过多的理论分析内容，增补了机床动
态特性及精度检验、零件精度检验、质量管理等方面的内容，进一步拓宽了学生的知识广度，体现了
该书的实用性；紧紧围绕先进制造技术的内涵，详细介绍了数控机床、数控刀具系统、数控加工工艺
等方面的知识，增加了特种加工技术、制造业信息化、现代制造系统技术等方面的内容，有助于学生
了解机械制造技术的发展方向和趋势，体现了教材的先进性；全书的编写强调安全生产、文明操作、
“5S管理”等思想，体现了教材以人为本的理念。
　　本书绪论、第1章、第6章由昆山登云科技职业学院王伟麟编写；第2章由昆山登云科技职业学院唐
建林编写；第3章由昆山登云科技职业学院万婷婷编写；第4章和第8章由苏州市职业大学易飚编写；
第5章、第7章、第9章由苏州市职业大学郭彩芬编写。
全书由郭彩芬和王伟麟统稿，由郭彩芬定稿。
苏州市职业大学杜洁和董志参与了本书部分图表的绘制及书稿的校订工作。
　　在编写过程中，南京航空航天大学陈富林教授对教材的层次和内容提出了很多宝贵的建议，苏州
市职业大学机电工程系领导及多位教师对教材的编写工作给予了大力的支持与帮助，在此一并表示衷
心的感谢。
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内容概要

本书层次结构新颖，从制造企业的生产过程人手，对机械制造工艺系统的刀具、机床、夹具、工件四
个方面的知识进行了系统而详细的阐述。
本书紧密服务制造工艺这条主线，围绕机械加工工艺过程卡片和工序卡片的制订问题，详细介绍了加
工方法的选择、加工阶段的划分、定位基准选择、工艺路线拟定、加工余量选取及工序尺寸确定等内
容。
本书图例、示例典型，内容充实，文字精炼，强调学生实践能力和动手能力的培养，削减了过多的理
论分析内容。
本书内容广博，既系统增添了数控机床、数控刀具系统、数控加工工艺等方面的知识，又有特种加工
技术、制造业信息化、现代制造系统技术及安全文明生产、“5S管理”等方面的内容。
    本书为高职高专院校机械工程类（机械设计与制造、机械制造与自动化、数控技术、模具设计与制
造等）专业用教材，也可作为中等专业学校、职工大学和成人教育相关专业的试用教材和工厂技术人
员的参考书。
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章节摘录

　　绪论　　0.1 机械制造技术及其在国民经济中的作用　　制造技术是各种用于生产、装配和制成产
品的工业企业中的技术，是将有关资源（物料、能量、资金、人力资源、信息等）按照社会的需求，
经济合理地转化为新的、有更高实用价值的产品和技术服务的行为方法和过程。
根据我国统计的划分，工业企业由制造、采掘、电力、煤气和水供应等企业构成。
制造业可分为机电设备制造、金属冶炼与加工、非金属矿物制品、石油加工、化学制品制造、纺织与
服装制造、食品加工与制造、木材及有关产品制造、纸及有关产品制造等企业。
由此可以看出，社会是离不开制造业的，它是国民经济的主要支柱。
　　机械制造技术主要是用于制造机械产品的技术。
与其他制造技术一样，机械制造技术的内涵也是随着社会的发展而深化和扩展的。
最初的机械制造活动是采用简单工具进行手工制造。
随着社会生产力的发展，机械制造活动成为采用机器作为工具的机器制造，并出现了机械化流水线、
自动线制造。
今天又出现了数控制造、柔性制造、集成制造、智能制造等先进制造技术。
　　制造是人类生存发展的基础。
制造技术是社会谋求发展的一个永恒主题，被各国列入常抓不懈的关键技术。
机械制造技术的发展对经济、社会以至文化诸方面的影响是十分巨大和非常深刻的。
机械制造业为各行各业提供先进的技术装备，是制造技术中的排头兵。
机械制造是拉动国民经济快速增长、促进工业由大变强的发动机；是推进社会主义新农村建设、加强
农业基础地位的物质保障；是支持现代服务业顺利发展的物质条件；是加快农业劳动力转移、统筹城
乡发展和促进就业的重要途径；是提高人民消费水平、建设小康社会的重要物质基础；是实现国防和
军事现代化的基本条件；是创新、设想、科学技术物化的基础和手段；也是加速发展科教、文化、卫
生事业的重要物质支撑。
　　⋯⋯
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