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前言

　　近年来，随着高职院校教学改革的不断深入，项目教学、案例教学的授课方式不断推广，本书正
是在这样的背景下编写的。
它既可以作为项目教学授课教材，又可作为“冷冲压模具设计”课程的教辅教材。
　　本书按照冷冲压工序的种类，选取10个典型冲压件，完成模具设计的全过程，绘制相应的装配图
和零件图，并选取具有代表性的模具零件编制加工工艺路线。
其中，冲裁模设计与制造实例3个，弯曲模设计与制造实例2个，拉深模设计与制造实例3个，翻边模和
多工位级进模设计与制造实例各1个。
书中除介绍一些必需的设计资料和冲模标准外，主要内容为冲压模具的设计过程和相应的模具结构介
绍。
书中冲压件的选用强调典型性，难度适中，适合高职院校学生的特点，做到了实用精练、便于教学。
　　本书由王嘉主编，崔柏伟任副主编。
编写分工如下：第1章、第2章中的多工位级进模设计与制造实例和第3章中的冲压工艺基础资料由常州
机电职业技术学院崔柏伟、赵威编写；第2章中的冲裁模设计与制造实例、拉深模设计与制造实例由
包头职业技术学院王嘉编写；第2章中的弯曲模设计与制造实例和翻边模设计与制造实例由包头职业
技术学院吕淑艳、张宠元编写；第3章的冷冲压模具常用零件标准、部分冷冲模标准由常州信息职业
技术学院胡云编写。
全书由王嘉统稿。
　　包头职业技术学院窦君英担任本书主审，在此深表感谢。
　　由于编者水平有限，书中难免有错漏之处，恳请广大读者批评指正。
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内容概要

本书精选了10个冲压件的模具设计实例，每个实例都有工艺分析、工艺计算方法和步骤、模具结构分
析，以及主要零部件设计等内容，并附有模具装配图、零件图和典型模具零件的加工工艺路线。
此外，本书还收录了冷冲模设计常用资料，学生参照本书所举实例及提供的设计资料，即可完成冷冲
模课程设计和毕业设计。
　　本书是高职高专模具设计与制造专业教材，所选实例涵盖了冲裁、弯曲、拉深及成形等主要冲压
加工方法，具有一定的典型性，可作为“冷冲压模具设计”项目教学教材，也可供企业冷冲模设计人
员及模具制造人员参考。
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章节摘录

　　第1章 冷冲压模具设计与制造概述　　1.1 冷冲压模具设计内容与步骤　　1.1.1 冷冲压模具设计内
容　　冷冲模设计内容一般包括：冲压工艺性分析、冲压工艺方案的确定、模具结构形式的选择、必
要的工艺计算、模具总体设计、模具装配图及非标准零件图的绘制及校核等。
　　1.1.2 冷冲压模具设计步骤　　冷冲模设计的一般步骤如下：　　1.搜集必要的资料　　设计冷冲
模时，需搜集的资料包括产品图、样品、设计任务书和参考图等，并相应了解如下问题：　　1）了
解提供的产品视图是否完备，技术要求是否明确，有无特殊要求的地方。
　　2）了解制件的生产性质是试制还是批量或大量生产，以确定模具的结构性质。
　　3）了解制件的材料性质（软、硬还是半硬）、尺寸和供应方式（如条料、卷料还是废料利用等
），以便确定冲裁的合理间隙及冲压的送料方法。
　　4）了解适用的压力机情况和有关技术规格，根据所选用的设备确定与之相适应的模具及有关参
数，如模架大小、模柄尺寸、模具闭合高度和送料机构等。
　　5）了解模具制造的技术力量、设备条件和加工技巧，为确定模具结构提供依据。
　　6）了解最大限度采用标准件的可熊性，以缩短模具制造周期。
　　⋯⋯

Page 5



第一图书网, tushu007.com
<<冷冲模设计与制造实例>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 6


