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前言

　　改革开放30年，我国取得了许多令世界刮目相看的成就，同时激发了国人复兴中华民族的热情和
信心。
随着发展职业教育的相关政策和一系列措施的出台，使我国迎来了职业教育的第一个春天。
模具数控技术已成为衡量一个国家生产制造水平的重要标志之一，也是现代制造业的基础和核心。
因此，我认为，要想成为“工业强国”，必先成为“模具数控强国”。
　　可喜的是，我国有许许多多专家、学者，尤其是具有一线模具数控经验的技能型人才，他们怀着
“模具数控报国”的强烈责任心，一直在孜孜不倦地、默默地耕耘着。
他们将自己的经验编写成书籍，为我国模具数控行业人才的教育培训作出了自己的贡献。
以李锦标为带头人的野火科技的多位作者在教研活动中，全面总结一线企业生产经验，积极探索应用
型技能人才培养的科学方法，在大量实践的基础上，经多年的教学探索和实训活动，不断完善课程体
系，并在全国首家紧缺人才培养工程“模具数控工程师”考证中心和各地合作学校推广使用该课程标
准，取得了巨大成功。
　　更加令人敬佩的是，野火科技的全体同仁，携理论与实践兼修的特殊优势，创办了野火科技·新
东粤国家模具／数控工程师认证中心，敢于挑战自我，把一线经验和理论融入到模具数控应用教学中
。
因此，我完全有理由相信：《CAX一体化解决方案系列丛书》和野火科技·新东粤国家模具／数控工
程师认证中心一定会为中国模具数控行业作出更多、更大的贡献。
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内容概要

Unigraphics（简称UG）是西门子公司推出的集CAX（CAD／CAM／CAE的总称）于一体的三维参数
化软件。
本书介绍了UG NX 6.0数控编程的技巧与CNC常见机床的使用方法，并通过综合的典型案例，讲解了
从UG数控编程到CNC机床实际加工的实战过程。
全书共8章，分别介绍了CAM数控编程原理及加工工艺，UG NX 6.0加工基础知识，UG NX 6.0二维加
工、三维加工、孑L加工操作及实例，CNC机床加工基础知识与操作演练、从数控编程到CNC加工一
体化实战。
    本书内容丰富，通俗易懂，具有很强的实用性和可操作性，可作为大专院校及技工学校的教材，也
可作为自学用书以及从事数控编程、CNC机床操作的初中级用户的参考用书。
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