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前言

　　数控技术是目前制造业广泛使用的技术手段。
数控技术的快速发展和广泛应用极大地推动了制造业水平的提高，促进了经济的快速发展，因而社会
急需大量掌握数控加工技术的技能型人才。
为适应数控技术技能型人才培养的要求，本书力求紧跟现代数控加工技术的步伐，以介绍数控加工编
程和操作为主，阐述了数控车床、数控铣床和加工中心的编程和操作。
　　为了适应我国高等职业技术教育发展和应用型技术人才培养的需要，编者经过多年的教学实践，
结合学生需要掌握的知识和技能，确定了本教材的编写内容。
本书技术内容先进，适应经济社会发展和科技进步的需要，体现了以职业能力为本位，以应用为核心
，以"必需、够用"为度的编写原则，紧密联系生产实际，与职业资格标准相互衔接，针对性强。
本书体系设计合理，循序渐进，条理清楚，图文并茂，可读性强。
　　本书共5章，内容按学习数控加工技术的顺序编排。
　　第1章数控技术简介。
简单介绍了数控机床的发展、数控机床的工作原理及基本组成、数控机床的分类、数控机床和数控加
工的特点，并简单介绍了几种典型的数控系统。
　　第2章数控机床加工程序编制基础。
介绍了数控机床加工程序编制的基础和数控加工工艺的编制。
　　第3章数控车床编程与操作。
介绍了数控车床的基本编程和基本操作。
　　第4章数控铣床和加工中心编程与操作。
介绍了数控铣床和加工中心的基本编程和基本操作。
　　第5章 数控加工综合实训。
通过几个典型实例讲解了数控车床、数控铣床和加工中心加工程序的编制过程和基本方法。
　　本书由无锡职业技术学院王骏、郑贞平主编，胡俊平为副主编，由苏州工业职业技术学院季业益
主审。
参与编写的人员还有刘良瑞、伊伟明、周春华、陈平、张春宝、周小模。
　　本书既可以作为高职高专院校数控专业、模具专业、机电一体化专业、机械设计制造及自动化专
业的数控加工编程教材、上机实训教材和教师的教学参考书，也可供广大数控加工爱好者和数控加工
编程人员参考。
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内容概要

　　《数控编程与操作》按数控加工国家职业技能鉴定标准要求，结合编者多年从事数控加工教学、
实训及生产积累的经验，突出数控实训特点，讲解了数控机床加工基础及数控车床、数控铣床和加工
中心的编程与操作，并辅以大量的数控编程与操作实训。
《数控编程与操作》既可作为高职高专院校数控专业、模具专业、机电一体化专业、机械设计制造及
自动化专业的数控加工编程教材，也可作为广大数控加工从业人员的参考用书。
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编辑推荐

　　《数控编程与操作》力求紧跟现代数控加工技术的步伐，以介绍数控加工编程和操作为主，阐述
了数控车床、数控铣床和加工中心的编程和操作。
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