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前言

　　生产实习是中职、技校、职高学生重要的实践环节，但实习学生的安全问题一直困扰着各实习单
位，这主要是因为他们安全意识淡薄、安全知识缺乏，又缺乏必要的应急避险知识。
在“安全第一、安全至上”成为企业、职校、技校最为重要的生产、教学环节背景下，树立安全理念
、强化安全知识显得尤为重要。
　　本手册是专门为中职、技校、职高机电专业生产实习教学编写的规范指导手册，是在部分职校、
技校试用多年的自编手册的基础上进行全面更新、扩充而成的。
目的是普及安全生产知识，规范安全生产操作，以有效预防、规避生产实习过程中的各种安全风险，
让实习学生提前全面、零距离与企业岗位有效对接。
本手册可供中职、技校、职高机电类专业学生在生产和实习过程中随时学习、查用。
本手册的推出填补了国内该类图书的空白。
　　本手册汇集了各种先进管理方法，全面介绍了安全生产的防范措施，其视角开阔、新颖，具有以
下特色：第一是针对性，只针对机电类专业生产实习的需要；第二是实用性，介绍的各种安全操作规
程、工艺守则、设备维护方法实用、有效；第三是指导性，语言通俗，图表简洁，读者易学易用；第
四是先进性，介绍了1PlM、6s管理、IS09000、ISOl4000、精益生产等近年来国内企业最新的生产管理
模式；第五是全面性，手册涵盖了职业道德、信息安全、保密安全、用电安全、消防安全、安全隐患
排查等内容；第六是可操作性，手册中的各种方法、措施来源于生产一线，是多年来众多生产企业安
全防范知识的积累和提炼。
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内容概要

本手册是专门为中职、技校、职高机电专业生产实习教学编写的实用规范指导手册，是在部分职校、
技校试用多年的自编手册的基础上进行全面更新、提炼而成的。
本书主要内容包括：职业道德．文明实习规范，安全文化，安全操作规程，安全隐患排查表、TPM基
本知识及技能，设备维护，工艺守则，质量管理，信息安全，保密安全，用电安全，环保安全，交通
安全，消防安全。
    本手册可供中职、技校、职高机电类专业学生在生产和实习过程中随时学习、查用。
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