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前言

　　本教材注重以传统工艺为基础，编入了一些现代加工工艺，更好地反应了近些年先进的材料成形
工艺及数控机械加工工艺的技术应用，并为指导学生按照国家职业技能鉴定规范进行相应岗位中的等
级考证，提供了应掌握的理论知识和操作技能。
同时在冷作工、焊工、钳工、车工、铣工和数控加工六部分中编入了中级工应掌握的具体内容并作相
应指导。
教材体现了基础理论知识够用的原则，侧重技能训练和实际操作能力的培养。
　　教材在内容上以工艺为主线，注重理论教学与实践教学的密切结合，遵循“懂工艺、能动手”的
原则，以“认识各类工具，了解工艺过程，强化具体操作”为重点。
同时考虑到实习场地条件差别较大，在各类工具介绍中配有实习图片，为初学者建立感性认识，有利
于将来从业后能迅速适应工作。
本书适宜的实践教学时间为6～8周，各院校可根据具体的实训场地进行相应调整。
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内容概要

　　全书以工艺为主线，具体分为铸造、锻压、冷作工、焊工、热处理、常用量具、钳工、车削加工
、铣削加工、钻削加工、刨削加工、镗削加工、磨削加工和数控加工共14章。
在传授基本知识的同时，加强对基本技能和可操作性的论述，并配以“工艺实训”实习方式及案例，
同时强调金工实习中的劳动保护。
各章均附有综合练习题，使读者能更好地理解和掌握所学的知识和操作要领。
　　《金工实习（机械类）》可作为高等职业技术院校、高等专科院校大专层次的机械类及近机类专
业的教学用书，也可供其他工程技术人员参考。
　　《金工实习（机械类）》配有电子课件，凡一次性购书30本以上者免费赠送一份电子课件。
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章节摘录

　　第1章铸造　　实习目的与要求　　1.了解砂型铸造生产方法、工艺过程及特点。
　　2.熟悉造型工具名称及其使用方法。
　　3.初步掌握简单铸件手工造型的操作方法。
　　4.了解铸铁熔炼设备（冲天炉等）的工作原理，基本结构及其熔炼过程。
　　5.能识别常见铸件缺陷，并分析产生原因和防止方法。
　　6.一般了解特种铸造方法及其特点。
　　1.1概述　　铸造是熔炼金属，制造铸型，并将熔融金属浇入铸型，凝固后获得具有一定形状、尺
寸和性能金属零件毛坯的成形方法。
　　制作铸型和熔炼合金是铸造的两大基本要素。
铸造主要工艺过程包括金属熔炼、模样制造、浇注凝固和起模清理等。
用于铸造的合金有铸铁（常用铸铁有灰铸铁和球墨铸铁）、铸钢、铸造铜合金和铸造铝合金等。
铸造分为砂型铸造和特种铸造两大类，其中砂型铸造的应用最为广泛。
　　铸造的优点是：①适用范围广。
②能制造形状复杂的零件。
③铸件的尺寸与零件尺寸接近，可以节约金属材料和机械加工工时。
④可以利用废旧金属，成本较低。
　　铸造的缺点是：①生产工序多。
②劳动强度大。
③质量较难控制。
　　1.1.1铸造生产中的安全操作和劳动保护事项　　在铸造中，合金须熔炼成液体，因此铸造生产是
在高温下工作，容易出现烧伤、灼伤、热辐射等对人体的伤害。
尤其是砂型铸造所使用的砂（主要成分二氧化硅）在混制和落砂清理时，含有硅的粉尘四处飞扬，容
易吸人体内，造成硅肺病。
混砂机、造型机及各种熔化炉的运转，都可能发生机械碰击或绞轧事故。
因此，铸造生产时，要注意安全操作和劳动保护。
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