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前言

　　模具是制造各种零件和制品的重要工艺装备，模具技术水平反映了一个国家制造业的能力和工业
产品的水平。
改革开放以来，我国模具工业迅速发展，已成为模具制造大国。
模具制造工业的发展，需要高素质的模具制造工，而我国模具制造工的培养远远滞后于市场的需求，
致使模具制造工尤其是高级模具制造工和技师、高级技师严重短缺。
近几年来，全国各地各企业的岗位培训机构、技工学校、职业院校都为培养模具制造工做了大量的工
作。
要培养出高素质的模具人才，必须有先进的教材相配套，为此，以国家职业标准为依据，我们编写了
模具制造工中级、高级、技师和高级技师培训教材。
本书以高级模具制造工为主，以坚持职业院校和企业岗位培训为原则，以满足模具制造工的迫切需要
为目标，将企业生产实践和院校教学实践有机地结合起来，使内容实用、够用、通俗易懂，突出内容
新，做到“知识新、工艺新、技术新、标准新”。
　　本书主要内容包括：模具制造工艺，模具零件的加工，电火花线切割加工，较复杂冲模的设计与
制造其他成形工序及模具钢，还有模具制造技能训练实例，所有内容符合企业生产实际，通俗易懂。
　　本书由郑展、王秀凤、郭洁民编著。
在本书的编写过程中，图样绘制方面得到了孟鹏飞、叶春利、周禄兵、李凯、蔡友贵、郭晓丽、杨清
凤和刘亚奇的帮助，在此表示感谢。
　　由于编者水平有限，书中难免会有错误和不妥之处，恳请广大读者批评指正。
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内容概要

《
冲压模具制造工（高级）》是依据《国家职业标准》对高级模具制造工的知识要求和技能要求，按照
职业院校和企业岗位培训的需要编写的。
本书主要内容包括：模具制造工艺，模具零件的加工，电火花线切割加工，较复杂冲模的设计与制造
，其他成形工序及模具钢。
本书通过大量生产实例介绍了模具零件加工和模具装配全过程，并配有操作技能实训。
书末附有与之配套的试题库和答案，以便于考核鉴定和读者自测自查。

《
冲压模具制造工（高级）》可供职业院校、企业培训部门、职业技能鉴定培训机构及再就业和农民工
培训机构使用，也可作为中等职业学校、模具培训短训班的教学用书，还可作为相关专业人员的自学
用书。
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章节摘录

　　一、模具生产过程各种模具制造，都是由用户提供的产品信息和零件的技术信息，通过模具设计
师的工艺分析，设计成模具。
由原材料到模具之间各个关联的劳动过程的总和称为模具生产过程。
它包括模具的设计过程、工艺编制过程、原材料和标准件的采购、运输和保管、生产准备工作、毛坯
制造、零件的机械加工和特种加工、热处理及表面处理，以及模具的装配、调试、试模和检验、包装
等。
二、模具制造工艺过程所谓“模具制造工艺”就是指制造模具的方法。
模具制造工艺过程是生产过程中的主要组成部分，它是模具设计过程的延续，是使设计图样转变为具
有使用功能、使用价值的模具实体的制造过程。
因此，根据设计要求，正确合理地制订工艺过程，使工艺过程技术先进、经济合理是非常重要的。
模具制造工艺过程主要包括零件加工工艺过程和模具装配工艺过程两部分，是指在生产过程中直接改
变生产对象的形状、尺寸、相对位置和性能等，使其成为模具的过程。
模具零件加工工艺过程包括铸造、锻造、焊接、机械加工、特种加工、热处理及表面处理等。
模具装配工艺过程包括装配方法、装配顺序、调整、修配、试模及检验等。
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