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内容概要

　　数控技术是一门实践性很强的技术，采用CAM软件进行数控编程是其中的一部分。
编者在多年的实践与教学工作经验基础上编写了这本《MasterCAMX3数控编程案例教程》。
《MasterCAMX3数控编程案例教程》这本书主要内容有：MasterCAM X3新增功能及其编程技术；数控
编程基础及编程注意事项；MasterCAM X3二维刀具路径的应用；曲面挖槽刀具路径、平行铣削刀具路
径以及等高外形刀具路径的应用；MasterCAM X3数控编程中干涉曲面的应用；根据图形特点巧妙地建
立辅助曲面以生成流畅的刀具路径；运用外形铣削刀具路径实现在窄小区域的加工；放射状刀具路径
和投影刀具路径的应用，以提高读者工艺处理能力和三维曲面常规编程能力；环绕等距刀具路径与残
料清角刀具路径的应用，以提高读者区域划分与刀具路径的控制能力；二维高速加工刀具路径的应用
，以及关于双面加工的编程方法；通过手工修改适合华中数控系统的后处理程序。
　　考虑到数控技术的应用性，《MasterCAMX3数控编程案例教程》一书以突出实践应用为主。
在MasterCAMx3版本的基础上结合实例，主要介绍MasterCAM的3轴编程加工刀具路径的应用。
所精选的实例都在机床上进行过验证加工，而且在对实例编程时很好地结合了MasterCAM数控编程中
最常用的刀具路径，重点突出数控加工的实用性和技巧性，对关键点进行了技术指导与实践经验的讲
解，从而间接丰富读者的加工经验和提高读者独立编程的能力。
　　《MasterCAMX3数控编程案例教程》为职业院校和数控加工培训机构的教材，也可作为数控编程
人员CAM技术的参考书。
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章节摘录

　　第1章　概述　　1.1 MasterCAM X3新增功能简介　　相比之前的旧版本，新版MasterCAM X3最大
的亮点就是增加了基于特征加工技术(FBM)和Solidworks完全集成的版本功能，在高速加工方面也有了
新的改进，同时新增了一些编辑功能。
现简单介绍如下：　　　　基于特征加工(FBM Feature Based Machining)：MasterCAM X3提供了一种强
大的加工方法，根据3D实体模型特征自动进行工艺规划和铣削及钻孔的编程加工。
该功能简单易学，只需提供3D实体模型特征。
使用时操作者可以根据需要进行相关参数的设置或直接由MasterCAM自动根据零件的特征信息给出最
适合的加工策略。
它可以轻松地帮你完成以下工作：　　根据用户的标准，检测实体加工特征并选择FBM类型。
　　自动使用2D加工策略进行挖槽的粗精加工和残料加工。
　　自动支持闭合、开放、排料以及穿透挖槽，自动设置正确刀具路径。
　　可以随意为Floor和Wall产生精加工刀具路径。
　　需要时自动识别曲面。
　　自动产生钻孔、螺纹孔、埋头孔和沉孔。
　　自动选择深钻、点钻的刀具。
　　提供先进的加工通孔、不通孔的管理方法。
　　自动从刀具库或者自定义库中选择刀具。
　　⋯⋯
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