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前言

　　职业资格鉴定是全面贯彻落实科学发展观，大力实施人才强国战略的重要举措，有利于促进劳动
力市场建设和发展，关系到广大劳动者的切身利益，对于企业发展和社会经济进步以及全面提高劳动
者素质和职工队伍的创新能力具有重要作用。
职业资格鉴定也是当前我国经济社会发展，特别是就业、再就业工作的迫切要求。
　　国家题库的建立，对于保证职业资格鉴定工作的质量起着重要作用，是加快培养一大批数量充足
、结构合理、素质优良的技术技能型、复合技能型和知识技能型的高技能人才，为各行各业造就出千
万能工巧匠的重要具体措施。
但相当一部分职业资格鉴定辅导用书较为匮乏或已经过时，迫切需要一批针对于职业资格鉴定考试的
复习用书，作为职业资格鉴定国家题库开发的参与者，急读者所急，想读者所想，真诚地想为广大参
加职业资格鉴定的人员提供帮助，为此，我们组织了部分参加国家题库开发的专家，以及长期从事职
业资格鉴定工作的人员编写了一套“国家职业资格鉴定考前辅导丛书”。
本套丛书是与国家职业标准、国家职业资格培训教程相配套的。
在本套丛书的编写过程中，贯彻了“围绕考点，服务考试”的原则，把编写重点放在以下几个主要方
面：　　第一，内容上涵盖国家职业标准对该工种的知识和技能方面的要求，确保达到本等级技能人
才的培养目标。
　　第二，突出考前辅导的特色，以职业资格鉴定试题作为本套丛书的编写重点，内容上紧紧围绕鉴
定考核的内容，充分体现系统性和实用性。
　　第三，坚持“新内容”为编写的侧重点，无论是内容还是形式上都力求有所创新，使本套丛书更
贴近职业资格鉴定，更好地服务于职业资格鉴定。
　　但愿本套丛书成为广大职业资格鉴定人员应试的好工具，成为职业资格考评人员的良师益友！
　　由于时间和编者的水平有限，书中难免存在缺点和错误，敬请广大的读者对本套丛书提出宝贵意
见。
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内容概要

本书是依据《国家职业标准》中对中级电机装配工的相关要求，根据国家题库鉴定点，针对参加职业
资格鉴定考试者进行考前准备而编写的。
本书内容包含了中级电机装配工的基础知识、专业知识和操作技能要点，并附有大量的理论试题、操
作技能试题和模拟试卷，是中级电机装配工参加职业资格鉴定的考前复习必备用书，也可作为职业技
能培训参考用书。
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章节摘录

　　重点内容：　　1）划线平板是由铸铁毛坯经精刨或刮研制成的。
其作用是用来安放工件和划线工具，并在平板工作面上完成划线过程。
　　2）划针针尖磨成15°～20°的夹角。
刃磨被淬硬的划针尖时，应及时浸水冷却，防止划针退火变软。
　　3）划规是用来划圆和圆弧、等分线段、等分角度以及量取尺寸的工具。
　　4）划线盘是直接划线或找正工件位置的工具。
一般情况下，划线盘的直头用来划线，弯头用来找正工件。
　　5）游标高度尺是比较精密的量具和划线工具，它可以用来测量高度，又可以用量爪直接划线。
　　6）样冲尖应磨成60°夹角，磨时要防止过热退火，用于在工件所划的加工线条上打样冲眼；还可
用于圆弧加工中心或钻孔时的定位中心打眼。
　　划线时还要使用各种支承工具，如V形架、方箱、角铁、千斤顶和斜铁等用来支承和调整划线工
件，以保证工件划线位置的正确性。
　　知识点2：錾削的方法　　重点内容：用锤子锤击錾子对金属工件进行切削加工的方法称为錾削
。
錾削可去除毛坯上的毛刺、浇口杯、冒口，以及分割材料，还可錾削平面及沟槽等。
錾削主要用于不便于机械加工的场合。
　　1）錾削前应根据錾削面的形状、大小、宽窄选用錾子。
　　2）起錾子时，可取较大的负后角，将工件边缘尖角处剔出斜面后，再从斜面处起錾。
　　3）錾削时，錾削者的眼睛要看着工件的錾削部位。
　　4）錾削余量一般选取0.5-2mm为宜。
　　5）錾削距终端10mm左右时，为防止边缘崩裂，应调头錾去剩余部分。
　　⋯⋯

Page 5



第一图书网, tushu007.com
<<电机装配工（中级）>>

编辑推荐

　　试题对应鉴定范围，讲解立足考试要点。
　　让考试变行简单轻松　　考前辅导——剖析命题思路　详解考核重点　　实用高效——试题对应
考点　从容应对考试　　模拟演练——提供模拟考卷　考前实战冲剌　　目的明确——确保培训目标
　突破鉴定重围
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