
第一图书网, tushu007.com
<<阀门制造工艺入门与精通>>

图书基本信息

书名：<<阀门制造工艺入门与精通>>

13位ISBN编号：9787111288794

10位ISBN编号：7111288793

出版时间：2010-5

出版时间：机械工业出版社

作者：陆培文 编

页数：526

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<阀门制造工艺入门与精通>>

前言

　　阀门在国民经济各个部门中广泛地应用着，如石油、天然气、煤炭和矿石的开采、提炼加工和管
道输送系统中，化工产品、医药和食品生产过程中，水电、火电和核电站的生产建设过程中，城市和
工业企业的给排水、供热和供气的管路中，冶金生产设备中，船舶、车辆、飞机、航天以及各种运动
机械的流体系统中，农田的排灌装置中都大量地使用着各种类型高质量的阀门。
此外，在火箭发射等新技术领域里，也使用着各种特殊性能的高可靠性的阀门。
阀门的产品质量不仅和产品设计有关，也与阀门的制造工艺有关。
由于阀门制造工艺的问题，使阀门密封性能差或寿命短，而产生介质的外漏或内漏，甚至会影响开启
或关闭，会直接造成环境污染或损坏装置，如有毒有害介质、腐蚀性介质、放射性介质和易燃易爆介
质的泄漏有可能产生重大经济损失，甚至发生火灾和人身伤亡事故。
对于高温高压阀门、高中压气体阀门和调节阀、安全阀等，阀门的安全可靠又是非常重要的，因此，
必须十分重视阀门的制造工艺问题。
　　改革开放三十多年来，我国阀门制造业得到了飞速发展。
目前我国自行设计、制造的各种类型的阀门产品不仅广泛地应用于国民经济和国防建设的各部门，而
且有大量的阀门产品出口。
近年来，随着我国石油、天然气、化工、冶金、水电、火电、核电、轻工、医药、食‘品、航空、航
天、交通运输和国防工业的迅速发展，对阀门从品种、数量和质量上提出了更高、更严的要求。
为适应阀门行业的要求和满足培养阀门专业工艺人员的需要，特编写《阀门设计入门与精通》的姊妹
篇《阀门制造工艺入门与精通》。
　　本书以我国阀门制造厂的实践经验为主，并收集了国外阀门制造方面的一些先进经验，较系统地
介绍了各类阀门零件的热处理、机械加工、密封面堆焊、阀门的组装以及阀门的试验与检验等方面的
工艺知识。
此外，为了保持全书的系统性，对有关机械制造工艺学的基础知识也作了详细的介绍，内容比较实用
。
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内容概要

本书针对现行专业教育的实际情况，为大中专以上毕业生深入掌握阀门制造工艺方面的知识和技能而
编写。
内容包括机械加工工艺规程的制订、阀门的加工精度、阀门零件的热处理、阀门密封面的堆焊、阀门
阀体铸钢件的焊补、全焊接球阀的埋弧焊、阀门的组装和阀门的型式试验以及出厂检验等方面的工艺
知识。
以我国各阀门制造企业的实践经验为主，并收集了国外阀门制造方面的一些先进经验，内容详实实用
。
    本书可作为从事阀门制造的工程技术人员的自学和企业培训教材，以及相关专业院校师生的教学参
考书。
    本书可与《阀门设计入门与精通》配套使用。
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章节摘录

　　图1-8C为弹性闸板楔式闸阀，这类闸阀既具有单闸板楔式闸阀结构简单，使用可靠的优点，又能
产生微量的弹性变形来弥补密封面角度在加工过程中产生的偏差，改善了工艺性能，同时在高温介质
中使用，闸板又不易被楔住。
因此，这种结构已广泛使用。
　　图1-8d为旋转杆（暗杆）楔式闸阀。
这类闸阀的阀杆螺母在阀体内与介质直接接触，启闭阀门时，用旋转阀杆来实现。
这种结构的唯一优点是启闭时闸阀的高度不改变，因此，安装空间小，适用于大口径阀门和安装空间
受限制的管路上，如地下管线，但该类阀门必须安装启闭指示器，以显示阀门的开度。
这种结构的缺点是阀杆螺纹直接与介质接触，易被介质腐蚀，同时又无法润滑，因此容易损坏。
　　图1-8e为阀杆即作旋转又作升降运动的闸阀。
这种结构的阀门，在阀杆制成左旋和右旋两种螺纹，阀杆旋转一周，闸板的位移等于两种螺纹的螺距
之和。
因此，启闭迅速，但这种结构的闸阀应用较少。
　　图1-8f为缩径闸阀，即在阀体内的通道直径不同，在阀座密封面处的直径较小，法兰连接处的直
径为法兰的公称尺寸。
这种闸阀体积小、重量轻，但流阻较大，适用于对流阻要求不严的管路上。
缩径闸阀在石油系统的管路上不允许采用，一般应用较多的是蒸汽和水的管道上。
由于其通径缩小，使零件尺寸减小，启、闭时所需的力矩也相应减小，但通径缩小后，流体阻力损失
增大。
为了尽量减少介质流经缩径时的流体阻力损失，可采用导流环装置。

Page 5



第一图书网, tushu007.com
<<阀门制造工艺入门与精通>>

编辑推荐

　　本书以我国阀门制造厂的实践经验为主，并收集了国外阀门制造方面的一些先进经验，较系统地
介绍了各类阀门零件的热处理、机械加工、密封面堆焊、阀门的组装以及阀门的试验与检验等方面的
工艺知识。
此外，为了保持全书的系统性，对有关机械制造工艺学的基础知识也作了详细的介绍，内容比较实用
。
　　本书共分两篇，第1篇为阀门制造工艺基础知识，共分6章，分别介绍了阀门的基本知识，机械加
工工艺规程的制订、阀门加工精度、阀门加工表面质量、阀门机械加工的生产率和经济性、我国阀门
制造工艺的概况和发展。
第2篇为典型阀门零件的加工，共分9章，分别介绍了阀杆加工、启闭件加工、阀体类零件的加工、阀
盖类零件的加工、阀门其他零件的加工、阀门密封面堆焊及热处理、阀门密封面的研磨及珩磨、阀门
铸钢件的焊补与焊接、阀门的组装和试验。

Page 6



第一图书网, tushu007.com
<<阀门制造工艺入门与精通>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 7


