
第一图书网, tushu007.com
<<实用注塑模设计与制造>>

图书基本信息

书名：<<实用注塑模设计与制造>>

13位ISBN编号：9787111291091

10位ISBN编号：7111291093

出版时间：2010-1

出版时间：机械工业

作者：洪慎章

页数：324

字数：464000

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<实用注塑模设计与制造>>

前言

　　随着21世纪的科学技术迅速发展，从事模具工程的技术人员迫切需要掌握多方面的技术，才能正
确、合理及敏捷地完成整体的模具产品。
制约模具行业发展的因素主要有三个方面：质量、成本和工期。
为了提高质量、降低成本和缩短工期，提高模具设计和制造水平日显重要。
为此，编写了这本书，以期对我国模具行业人才培养和技术水平的提高有所裨益。
　　注塑成型作为一种重要的成型加工方法，在机械、化工、汽车、邮电通信、仪器仪表、文体医卫
、军事国防、航空航天、家用电器等领域都得到广泛的应用；其生产的制件具有精度高、复杂度高、
一致性高、生产率高和消耗低等特点，有很大的市场需求和广阔的发展前景。
　　本书系统地介绍了注塑成型模具的设计与制造技术，内容包括塑件设计、注塑成型工艺、注塑机
与注塑模的关系、注塑模设计、注塑模制造、注塑模的装配及试模、注塑模设计及制造应用实例等方
面。
　　本书根据社会对模具人才的需要，结合现代科技的发展形势编写而成。
本书的特点如下：　　（1）内容力求全面旨在使读者掌握模具设计与制造方法，了解国内外先进的
工艺技术及较成熟的制造方法，为合理设计模具结构及正确选择模具制造方法打下必要的基础。
　　（2）体系全面、系统，符合现代教育思想的要求全书以模具设计与制造技术为主，着重介绍模
具结构分析、模具零件的机械加工及特种加工。
内容上循序渐进，由浅入深，依次介绍，力求条理清晰，便于讲授和自学。
　　（3）重点突出，取材有简有详对一般的结构设计与零件机械加工方法从简，对在模具制造中占
主要地位的特种加工、数控加工技术、模具表面技术、快速制模技术等新工艺新技术从详。
　　（4）图表丰富书中有丰富的经验数据图表，资料完整，文、图、表紧密配合，可供生产中实际
应用。
　　本书作为一本基本理论与生产实际相结合的注塑模设计与制造技术书籍，可供从事注塑模设计与
制造的工程技术人员、工人使用，也可作为相关专业在校师生的参考书和模具培训班的教材。
　　在本书编写工作中，刘薇、洪永刚和丁惠珍等工程师参加了书稿的编写、整理工作，在此表示衷
心的感谢。
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内容概要

本书系统地介绍了注塑成型模具的设计与制造技术。
全书内容包括：塑件设计、注塑成型工艺、注塑机与注塑模的关系、注塑模设计、注塑模制造、注塑
模的装配及试模、注塑模设计及制造应用实例等。
本书以模具结构分析与制造技术为重点，结构体系新颖，技术内容全面；书中配有较多的应用实例，
实用性强，能开拓思路，概念清晰易懂，便于自学。
　　本书主要可供从事注塑模设计与制造的工程技术人员、工人使用，也可作为相关专业在校师生的
参考书和模具培训班的教材。
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章节摘录

　　第1章 绪论　　1.1 注塑模设计与制造涉及内容　　随着塑料工业的发展，注塑模已经成为制造塑
料制品的主要手段之一，且发展成为最有前景的模具之一。
实际上，塑料制品是目标，注塑模是实现目标的一种手段，所以不能“孤立地为模具而只考虑模具”
，应从系统工程角度出发，把注塑模作为注塑成型加工系统中的一个环节，这样在设计与制造注塑模
时，就应把这个系统中的其他环节作为注塑模设计与制造的考虑因素。
因此，注塑模设计与制造所涉及的内容有：塑料制品的结构工艺性、塑料的成型工艺特性、注塑机的
匹配、注塑成型工艺及控制、注塑模的设计及模具材料、注塑模的制造装备和制造工艺等。
　　实际上模具在设计与制造过程中经常有很多反复过程，所以注塑模的设计与制造流程实际上是一
种动态的流程。
　　图1.1所示为注塑成型加工系统图，其中涉及注塑模设计与制造的所有因素和内容。
一般来说，其有两条主线：一是以塑件（以塑料为原料的零件）’的使用，即塑件市场的需求、用途
、目的为中心主线，其需要由塑件设计、注塑机（使用）、注塑模（使用）、注塑工艺等共同保证；
二是以注塑模的使用为中心的主线，其需要由注塑模设计、注塑模制造（机床的使用、工装的使用、
加工工艺等）等共同保证。
图1-1所用的系统遵循以下的一些原则：　　（1）前后交互 塑件的使用是最终目标，要由塑件设计、
注塑机使用、注塑模使用、注塑工艺等共同保证。
即前端的目标要由后端的所有环节保证，相当于前端对后端提出要求，后端要根据前端的要求进行合
理安排；但后端要求前端的目标要合理，不能高得让后端无法实现，这就对前端目标有一个限度。
这种前后端之间的交互关系就叫做“前后交互”。
同理，注塑模使用与其后端的所有保证环节之间的交互关系也是“前后交互”。
　　（2）平级协同 在保证塑件使用的所有后端环节中，塑件设计、注塑机使用、注塑模使用、注射
工艺等之间也存在交互关系，如塑件设计对注塑模提出一定要求，所以注塑模使用要满足这一要求；
但塑件设计不是任意没有限度，否则注塑模使用无法实现，即注塑要对塑件设计有一限度。
它们之间的交互关系都是为保证它们的共同前端——塑件使用而进行的，且它们处于同一级别之上，
故这种平级交互关系就叫做“平级协同”。
同理，注塑模设计、注塑模加工机床、注塑模加工工装等之间的交互关系也叫做“平级协同”。
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