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前言

　　《机械加工常识》是中等职业学校机电类专业的主要专业基础课教材。
内容有：金属的力学性能及常用材料；钢的热处理；金属切削原理，刀具；常用的机械切削加工方法
；钳工加工方法；机械加工工艺过程；典型零件的加工；先进制造技术简介。
本教材是根据社会对机电类专业人才的需要，结合我们的教学实践，按照中等职业教育教学改革的形
势和任务，为贯彻“素质教育为基础，能力为本位”的教学指导思想编写的。
国务院关于大力推进职业教育改革与发展的决定给职业教育的改革发展带来新的机遇，也对职业学校
的教材编写提出了更严格的要求，本着突出应用性及实践性原则，我们编写了此书。
编写的指导思想有以下几方面：教材体系结构和内容方面的适应性、科学性、实用性、创新性和先进
性。
1）在每章节内容的编写体系上，一切从学习培养目标出发，在每章开始前提出了“教学目标、重点
、难点”，每章结尾归纳出“本章小结”，并附有“复习思考题”，便于学生把握重点和掌握所学的
知识。
2）在教材内容的处理上，注重应用，拓宽知识面，紧密结合生产实践，由浅入深，依次介绍，力求
条理清晰，删除不必要的理论和推导，便于组织教学和自学。
3）本书既可作为中等职业学校的教材，又可作为在职职工岗位培训和自学用书，也可作为各级各类
学校机电类专业教学的参考用书，兼顾不同学员和不同地区，有很好的适应性。
本书由广西机械高级技工学校的刘治伟主编，该校的徐晓萍、黄礼周、罗瑞林参加编写，具体分工如
下：徐晓萍编写第一、二章，黄礼周编写第三、四章，刘治伟编写第六、九章，罗瑞林编写第五、七
、八章。
全书由武汉技师学院王巍审阅。
由于编者水平有限，书中不足之处在所难免，恳切希望有关专家和读者批评指正。
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内容概要

　　《机械加工常识》是为适应“工学结合、校企合作”培养模式的要求，根据中国机械工业教育协
会和全国职业培训教学工作指导委员会机电专业委员会组织制定的中等职业教育教学计划大纲编写的
。
本教材主要内容包括：金属的力学性能及常用材料，钢的热处理，金属切削原理，刀具，常用的机械
切削加工方法，钳工加工方法，机械加工工艺过程，典型零件的加工，先进制造技术简介等。
本教材可供中等职业技术学校、技工学校、职业高中的相关专业师生使用。
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章节摘录

　　塑料按其性能和用途可分为通用塑料、工程塑料和特种塑料三种。
通用塑料是指价格低、产量高、应用范围广的塑料，主要包括聚乙烯、聚氯乙烯、聚丙烯、聚苯乙烯
、酚醛塑料和氨基塑料等六大品种。
其产量占全部塑料产量的3／4以上。
工程塑料是指应用于制造机械零件、工程结构件的塑料，如聚甲醛、ABS、聚酰胺、聚碳酸酯等。
这类材料具有强度高、刚性大、韧性好和良好的耐腐蚀性、耐磨性、自润滑性等特点。
特种塑料是指耐热性或具有特殊性能和特殊用途的塑料。
通常此类塑料的价格较高、产量低，主要包括环氧树脂、聚砜、有机玻璃等。
（2）常用工程塑料1）热塑性塑料（热熔性塑料）。
这类塑料受热时软化，并可使之熔融为可流动的黏稠液体，冷却后即成形并保持所得形状；若重新加
热，则又可软化并成熔融状，可如此反复进行多次。
常用的热塑性塑料有聚乙烯、聚氯乙烯、聚丙烯、ABS、聚甲醛、聚碳酸酯、聚苯乙烯、聚四氟乙烯
、聚砜等。
2）热固性塑料。
热固性塑料的软化与固性是不可逆的。
这类塑料在一定温度软化溶融，可以塑成一定形状，继续加热一段时间或加入固化剂后即硬化成形；
固化后不能再加热软化；温度过高便会自行分解变质。
常用的热固性塑料有酚醛塑料、氨基塑料和环氧塑料等。
工程塑料都必须经过成形加工，才能得到具有一定形状、尺寸和使用性能的制品。
塑料成形的主要方法有注射成形、挤压成形、吹塑成形、压制成形、压延成形和浇注成形等。
它主要用于制造各种罩壳、轻载齿轮、干摩擦轴承、轴套、密封件、各种耐磨、耐蚀结构件、绝缘件
等。
2.橡胶橡胶是在生胶（天然橡胶或合成橡胶）中加入适量的硫化剂和配合剂组成的高分子弹性体。
最常用的硫化剂是硫黄，将一定的硫化剂加人生胶，按照规定的工艺进行加热、保温，使塑性的生胶
变成高弹性的硫化胶的过程，称为硫化。
配合剂是为了使橡胶具有其他必要性能而加入的除硫化剂外的各种添加剂，如补强剂、软化剂、填充
剂、防老剂、硫化促进剂、活性剂及着色剂等。
橡胶材料的特点是：极高的弹性、可挠性，优良的化学性、耐蚀性、耐磨性、吸振性、密封性、较高
的韧性，能很好地与金属、线织物、石棉等材料相连接。
橡胶按用途可分为通用橡胶和特种橡胶两大类。
通用橡胶有丁苯橡胶、顺丁橡胶、丁腈橡胶、氯丁橡胶等，主要用于制造在一般条件下工作的传动件
及减振、防振件和密封件，如轮胎、通用制品、运输带、管道、胶板、防振件等；特种橡胶有聚氨酯
、乙丙橡胶、氟橡胶、硅橡胶、聚硫橡胶等，它们主要用于制造在某些特殊环境下工作的各种制品，
如耐磨件、散热管、电绝缘件、高级密封件耐热零件等。
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