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前言

MasterCAM是一套功能强大的数控加工软件，采用图形交互式自动编程方法实现NC程序的编制，它是
目前最经济有效率的数控加工软件系统，包括美国在内的各工业大国皆采用本系统作为加工制造的标
准，其应用范围涉及航空航天、汽车、机械、造船、通用机械、医疗器械和电子等诸多领域。
MasterCAM X2是目前功能最稳定、应用范围最广的版本，与以前的版本相比，该版本增加或增强了许
多功能，如，清根刀路的优化、增加了型腔粗铣时的摆线走刀控制、多轴增强功能、优化了高速铣中
的等粗糙度刀路功能、减少了铣削缓坡时的抬刀次数、在所有高速铣削命令中，增加了新的选项，等
等。
本书是MasterCAM X2数控加工的快速学习指南，其特色如下：·内容全面，与其他的同类书籍相比，
包括更多的MasterCAM数控加工知识和内容。
·实例丰富，对软件中的主要命令和功能，先结合简单的实例进行讲解，然后安排一些较复杂的综合
实例帮助读者深入理解、灵活运用。
·讲解详细，条理清晰，保证自学的读者能独立学习。
·写法独特，采用MasterCAM X2软件中真实的对话框、菜单和按钮等进行讲解，使初学者能够直观、
准确地操作软件，从而大大提高学习效率。
·随书光盘中制作了本书的全程同步视频文件，时间近4个小时，可以帮助读者轻松、高效地学习。
本书的主编和主要参编人员来自北京兆迪科技有限公司，在编写过程中得到了该公司的大力帮助，在
此表示衷心感谢。
北京兆迪科技有限公司专门从事CAD／CAM／CAE技术的研究、开发、咨询及产品设计与制造服务，
并提供MasterCAM、UG、Pro／ENGINEER、SolidWorks、CATIA、AutoCAD等软件的专业培训及技
术咨询。
广大读者在学习本书时遇到问题，可通过访问该公司的网站http://www.zalldy.com获得帮助。
本书由詹友刚主编，参加编写的人员还有王焕田、刘静、詹路、汪佳胜、冯元超、高彦军、雷保珍、
刘海起、黄红霞、詹超、高政、黄光辉、关婧和赵春燕。
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内容概要

　　《Master CAM X2数控加工教程》是MasterCAM X2数控加工的快速学习指南，内容包括数控加工
基础、MasterCAM的安装及工作界面、MasterCAM X2数控加工入门、铣削2D加工、曲面粗加工、曲
面精加工、多轴铣削加工、车削加工、线切割加工以及综合实例等。
　　在内容安排上，为了使读者更快地掌握该软件的基本功能，书中结合大量实例对MasterCAM X2软
件中一些抽象的概念、命令和功能进行讲解；另外，书中以范例的形式讲述了一些实际产品
的MasterCAM数控加工过程，能使读者较快地进入设计状态。
在写作方式上，《Master CAM X2数控加工教程》紧贴软件的实际操作界面，采用软件中真实的对话
框和按钮等进行讲解，使初学者能够直观、准确地操作软件进行学习，从而尽快地上手，提高学习效
率。
通过《Master CAM X2数控加工教程》的学习，读者能够迅速运用MasterCAM 软件来完成一般产品和
模具零件的数控加工工作。
　　《Master CAM X2数控加工教程》内容全面、条理清晰、实例丰富、讲解详细，可作为工程技术
人员的MasterCAM自学教程和参考书籍，也可作为大中专院校学生和各类培训学校学员的MasterCAM
课程上课或上机练习教材。
　　《Master CAM X2数控加工教程》附光盘一张，光盘中制作了《Master CAM X2数控加工教程》的
操作视频录像文件（近4小时），另外，光盘还包含《Master CAM X2数控加工教程》所有的教案文件
、范例文件及练习素材文件。
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章节摘录

插图：4.按联动坐标轴数划分（1）两轴联动数控机床。
主要用于三轴以上控制的机床，其中任意两轴作插补联动，第三轴作单独的周期进给。
（2）三轴联动数控机床。
x、Y、z三轴可同时进行插补联动。
（3）四轴联动数控机床。
（4）五轴联动数控机床。
除了同时控制x、Y、Z三个直线坐标轴联动以外，还同时控制围绕这些直线坐标轴旋转的A、B、C坐
标轴中的两个坐标，即同时控制五个坐标轴联动。
这时刀具可以被定位在空间的任何位置。
1.3.4 数控机床的坐标系数控机床的坐标系统，包括坐标系、坐标原点和运动方向，对于数控加工及编
程，是一个十分重要的概念。
每一个数控编程员和操作者，都必须对数控机床的坐标系有一个很清晰的认识。
为了使数控系统规范化及简化数控编程，ISO对数控机床的坐标系系统作了若干规定。
关于数控机床坐标和运动方向命名的详细内容，可参阅JB／T3051-1999的规定。
机床坐标系是机床上固有的坐标系，是机床加工运动的基本坐标系。
它是考察刀具在机床上的实际运动位置的基准坐标系。
对于具体机床来说，有的是刀具移动工作台不动，有的则是刀具不动而工作台移动。
然而不管是刀具移动还是工件移动，机床坐标系永远假定刀具相对于静止的工件而运动。
同时，运动的正方向是增大工件和刀具之间距离的方向。
为了编程方便，一律规定为工件固定、刀具运动。
标准的坐标系是一个右手直角坐标系，如图1.3.3 所示。
拇指指向为X轴，食指指向为Y轴，中指指向为z轴。
一般情况下，主轴的方向为z坐标，而工作台的两个运动方向分别为x、Y坐标。
若有旋转轴时，规定绕x、Y、z轴的旋转轴分别为A、B、C轴，其方向为右旋螺纹方向，如图1.3.4 所
示。
旋转轴的原点一般定在水平面上。
图1.3.5 是典型的单立柱立式数控铣床加工运动坐标系示意图。
刀具沿与地面垂直的方向上下运动，工作台带动工件在与地面平行的平面内运动。
机床坐标系的z轴是刀具的运动方向，并且刀具向上运动为正方向，即远离工件的方向。
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编辑推荐

《Master CAM X2数控加工教程》：全面介绍了MasterCAM数控加工技术与技巧。
主角详细，条理清晰，通俗易懂，实例丰富。
图标式讲解，读者能准确操作软件，尽快上手。
注重实用，融入MasterCAM数控加工高手的经验。
光盘含有《Master CAM X2数控加工教程》的操作视频录像，快速提高学习效率。
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