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前言

　　《汽车修理工（高级）国家职业资格证书取证问答》第1版出版以来，由于通俗易懂，简单实用
，紧贴《国家职业标准》，深受汽车维修技术人员的喜爱，成为了广大取证人员的良师益友，并已多
次重印。
　　2005年，国家劳动和社会保障部出台了新的《国家职业标准　汽车修理工》，与此相配套的培训
教材和试题库也相继问世。
新的国家职业标准对汽车修理工的级别进行了重新划定，同时也加进了一些新的知识。
《汽车修理工（高级）国家职业资格证书取证问答》第1版由于策划、编写比较早，内容是旧的国家
职业标准中规定的内容，已经不能适应新的取证要求，为此，我们进行了修订。
　　此次修订具有以下特点：　　1）完全按照2005年劳动和社会保障部出台的《国家职业标准　汽车
修理工》中高级知识编写，坚持标准化，力求内容覆盖职业技能鉴定的各项要求。
　　2）紧紧围绕技能鉴定试题库的要求编写，重点突出，系统全面，注重理论联系实际，能够满足
高级取证人员的需求。
　　3）内容新颖，突出时代感，较多地采用新知识、新技术、新工艺、新方法，树立以取证人员为
主体的编写理念，内容有所创新，教材简明易懂。
　　本书修订后可能还存在缺点和不足，我们恳请广大读者提出宝贵的意见和建议，以便再次修订时
加以完善。
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内容概要

　　《汽车修理工（高级）国家职业资格证书取证问答（第2版）》参照国家职业标准，根据国家职
业技能鉴定汽车修理工试题库鉴定要素表，以问答的形式详细介绍了每个鉴定点所涉及的理论知识和
操作技能。
《汽车修理工（高级）国家职业资格证书取证问答（第2版）》涵盖了汽车发动机、底盘、电器的专
业理论知识和维修操作技能，以及汽车发动机、底盘、电器故障的诊断与排除，并配有模拟试卷，是
高级汽车修理工参加鉴定考试的必备用书，也可以供相关的技术人员参考，还可以作为职业技能鉴定
培训用书。
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章节摘录

　　问：气缸体裂纹的修理方法有哪几种？
　　答：气缸体裂纹和破裂的修理方法有黏结、焊接和螺钉填补等几种，应根据破裂的程度、损伤的
部位，选择适当的修理方法。
　　1.环氧树脂黏结法　　此法一般用于受力和受热不大的部位。
其工艺规程如下：　　1）先在裂纹两端钻西3-4mm的止裂孔，用砂布将裂纹周围磨光，沿裂纹开60。
的坡口，坡口深度为其壁厚的2／3。
　　2）坡口开好后最好进行表面喷砂处理，使坡口的表面粗糙度为Ra5-20um，然后对表面进行清洁
和化学处理。
　　3）在表面准备完毕后，就可涂胶，最后是固化。
涂胶时，坡口加热到50-60°C，将事先配好的环氧树脂胶加热到85-90％，均匀地涂于坡口，固化条件
依所用固化剂而定。
　　2.焊接法　　此法一般用于受力较大的部位。
按对焊件预热和不预热方式可分为热焊和冷焊两种。
　　1）焊修前，应先确定裂纹长度，在裂纹两端各钻一个φ4～5mm的止裂孔，并沿裂纹开V形坡口
，坡口角度为60°～70°，坡口深度为其壁厚的2／3，坡口两侧25mm以内的表面用钢丝刷或砂布打光
，露出金属光泽。
　　2）热焊时，将工件预热到600～700％焊接，使焊缝金属缓慢冷却，焊缝与工件其他部位温差小，
能有效地防止施焊部位出现白口铸铁和裂纹现象，但热焊变形及氧化比较严重。
因此，热焊只限于对焊接质量要求高又不便于冷焊的部位。
　　3）冷焊一般不预热（或预热到400％左右），采用有色金属焊条，执行严格的焊接工艺，以减少
工件的变形。
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编辑推荐

　　理论试题精解 帮你轻松学会理论考试要点　　技能试题剖析祝你快速掌握操作技能要领　　依据
劳动和社会保障部制定的《国家职业标准》要求编写
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