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前言

　　可编程序控制，器（PLC）是自动化控制系统的关键设备，目前广泛应用于工业企业的各个领域
。
近年来，PLC仍保持旺盛的发展势头，功能越来越强大，不但对传统开关量的处理能力日益强大，在
模拟量处理、脉冲量处理、数据采集与存储、诊断、联网、通信等方面都有极大的拓展与提高，成为
生产过程自动化首选的自动控制装置。
因此，了解PLC的发展过程，掌握PLC的组成原理与编程方法，熟悉PLC的应用技巧，是机电类专业技
术人员应着重掌握的知识。
　　目前三菱电机公司和西门子公司的PLC应用最广。
三菱PLC中尤以FX.系列PLC应用最广。
本书以PX2N系列PLC为重点，介绍了最新、最常用的PLC机型及应用技术，为读者掌握PLC知识提供
一个工具。
　　目前市面上介绍PLC的图书很多，在内容编排上各有特色，具有越来越人性化的趋势。
本书结合作者多年的教学经验，对读者学习PLC的重点进行了分析，合理选取内容，优化结构安排，
引导读者由浅入深、由点及面地了解及掌握PLC的使用方法与技巧。
　　本书在内容编排上遵循以下主线：　　第1章介绍了PLC的产生与发展、应用与分类，描述了PLC
的全貌。
第2章以三菱FX2N系列PLC为例，拆分各功能区域，对其结构与工作原理进行了介绍，并阐述了常用
的编程语言，使读者对PLC建立起直观的认识。
第3章介绍了PLC的各种指令。
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内容概要

本书介绍了三菱可编程序控制器的基本构成和应用技术，第1章介绍了PLC的产生与发展、应用与分类
。
第2章以三菱FX2N系列PLC为例，对其结构与工作原理进行了介绍，阐述了常用的编程语言。
第3章介绍了PLC的各种指令。
第4章重点介绍了FX2N系列PLC的特殊功能模块。
第5章从工程应用角度出发，对PLC的选型、系统设计、程序调试及抗干扰技术进行了全面的介绍。
第6章介绍了大量的实例，强化所学内容。
第7章对PLC的开发环境进行了介绍。
　　本书本着理论与实际相结合的观点，介绍了PLC控制系统的基本原理、方法和应用，全书通俗易
懂，可作为大专院校本科教材以及研究生用书，也可作为科研人员参考用书。
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章节摘录

　　6.支持软件　　为了便于编制PLC程序，多数PLC厂商都开发有关计算机支持软件。
助记符语言是最基本也是最简单的PLC语言。
它类似计算机的汇编语言，PLC的指令系统就是用这种语言表达的。
这种语言仅使用文字符号，所使用的编程工具简单，用简易编程器即可。
所以，多数PLC都配有这种语言。
　　梯形图语言是图形语言，几乎所有的PLC都开发有这种语言。
由于它是用图形表达，小的编程器不好使用它，得有较大的液晶画面的编程器才能使用它。
多数是在计算机对PLC编程时，才使用这种语言。
　　流程图语言，它也是图形语言，不过所用的符号不与电气元件符号相似，而与计算机用的流程图
符号相似，便于计算机工作人员了解与熟悉。
熟悉计算机而又未从事过一般电气工作的人员，乐于用这种语言对PLC编程。
　　PLC编程也可以使用高级语言，如Basic、C语言等。
可以在DOS，也可在windows平台上运行。
关键在于要把用高级语言编写的程序转换成助记符语言，或直接转换成PLC所能识别的机器语言。
　　此外，也有专用于监控PLC工作的软件，它多与Pu的监视终端连用。
　　有的PLC厂商或第三方厂商还开发了使用PLC的组态软件，用以实现计算机对PLC控制系统监控，
以及与PLC交换数据。
　　PLC的用户也可基于DOS或Windows平台开发用于PLC控制系统的应用软件，以提高PLC系统自动
化及智能化水平。
这方面的软件已日益受到重视。
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