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内容概要

　　本书在内容上共分五章，即继电器?接触器控制系统、直流电动机调速系统、交流电动机调速系统
、可编程序控制技术和机床数控技术。
本书重点介绍了继电器—接触器控制系统的分析、维修和安装配线，基本的直流调速系统及其分析和
调试方法，变频器的使用、变频器的一般应用和在机床电气控制中的应用，可编程控制器以及PLC控
制系统的设计与对机床的技术改造，数控机床的结构、数控系统以及零件的数控加工过程。
本书在每章后都有根据本章内容而设计的技能训练项目。
　　本书在内容上适应了高职高专对专业知识和技能训练的要求，其知识体系与相关技能训练的紧密
结合符合高职高专一体化的教学特点。
　　本书为高等职业技术院校以及高等专科学校机械类专业教材，也可作为职大、电大、函大以及各
类相关培训机构的专业教材，还可供工程技术人员使用。
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