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前言

　　为贯彻《国务院关于大力发展职业教育的决定》精神，落实《教育部关于进一步深化中等职业教
育教学改革的若干意见》关于“加强中等职业教育教材建设，保证教学资源基本质量”的要求，确保
新一轮中等职业教育教学改革顺利进行，全面提高教育教学质量，保证高质量教材进课堂，教育部对
中等职业学校德育课、文化基础课等必修课程和部分大类专业基础课教材进行了统一规划并组织编写
。
本书是中等职业教育课程改革国家规划新教材之一，是根据教育部于2009年发布的《中等职业学校金
属加工与实训教学大纲》，同时参-考《铣工国家职业标准》编写的。
　　本书主要内容包括铣工入门、铣压板、高速铣削平形铁、铣T形键块、铣车床挂架、铣轴上键槽
、铣T形槽、铣V形槽、铣燕尾槽和燕尾块、铣花键轴，共10个项目。
本书重点强调培养学生的动手能力和创新能力，其编写力求体现“在做中教、在做中学”，即教、学
、做一体化的特色。
本教材编写模式新颖、图文并茂、准确规范，符合中等职业学校学生的认知规律，与现代教学法相适
应。
　　在本课程的教学过程中，应充分利用现代多媒体技术，利用数字化教学资源作为辅助教学，与各
种教学要素和教学环节有机结合，创建符合个性化学习并加强实践能力培养的教学环境，提高教学的
效率和质量，并推动教学模式和教学方法的变革。
本教材参考学时数为72，学时分配建议见下表，各校可根据自身的实际情况选取实训任务制订教学方
案。
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内容概要

本书是中等职业教育课程改革国家规划新教材，是根据教育部于2009年发布的《中等职业学校金属加
工与实训教学大纲》，同时参考《铣工国家职业标准》编写的。
本书的主要内容包括铣工入门、铣压板、高速铣削平形铁、铣T形键块、铣车床挂架、铣轴上键槽、
铣T形槽、铣V形槽、铣燕尾槽和燕尾块、铣花键轴，共10个项目。
本书着重培养学生的动手能力和创新能力，突出了融理论知识于生产实际的课程改革要求，充分体现
了课程改革新教材的科学性、基础性、直观性和实用性的特点，强调“在做中教、在做中学”，即教
、学、做一体化的教学要求。
为便于教学，本书配套有电子教案、助教课件、教学视频等教学资源，选择本书作为教材的教师可来
电(010—88379193)索取，或登录www.cmpedu.com网站，注册、免费下载。
    本书可作为中等职业学校机械类及工程技术类相关专业教材，也可作为企业培训部门、职业技能鉴
定培训机构、再就业和农民工培训机构的岗位培训教材。
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