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前言

教育部把教材建设作为衡量高职高专院校深化教育教学改革的重要指标，为了落实教育部的指示精神
，适应当前职业教育发展的新形势，通过对各职业院校及企业的广泛调研，由北京电子科技职业学院
机械工程学院邱坤主持，与机械工业出版社联合开发了这套符合高等职业教育教学模式、教学方法改
革的新教材。
本套教材是国家示范性高职院校建设项目成果，是国家级重点建设专业——数控技术专业核心课程教
材，共八种，数控加工方向四种，数控维修方向四种。
本套教材由一批具有丰富教学经验、拥有较高学术水平和实践经验的教授、企业专家、骨干教师和双
师型教师编写，确保了教材的高质量、权威性和专业性，为高职课程改革教材建设提供了成功的范例
。
本套教材编写过程中贯彻了以下原则：一、充分吸取高等职业技术院校在探索培养高等技术应用型人
才方面取得的成功经验。
二、采用最新国家标准及相关技术标准，把职业资格证书考试的知识点与教材内容相结合，真正做到
工学结合。
三、贯彻先进的教学理念，以技能训练为主线、以相关知识为支撑，较好地处理了理论教学与技能训
练的关系。
四、突出先进性。
根据教学需要将新设备、新材料、新技术、新工艺等内容引入教材，以便更好地适应市场，满足企业
对人才的需求。
五、以企业真实案例或产品为载体，营造企业工作环境，基于工作过程设计教学项目，使学生的学习
更具实效。
六、创新编写模式。
在符合认知规律的基础上，按照企业产品生产过程或实际工作过程组织教材内容，将知识点和技能点
贯穿于项目实施过程中，增加学生的学习兴趣，培养学生自主学习的能力，提升学生的综合素质。
七、【知识拓展】环节的设计，开阔了学生的视野，有助于激发学生的创新意识，对创新型人才的培
养进行有益探索。
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内容概要

本书是国家示范性高职院校建设项目成果之一，是国家级重点建设专业——数控技术专业核心课程教
材。
本书以就业为导向，以国家职业标准中的数控车工考核要求为基本依据，讲述了数控车床的安全操作
和日常维护、数控车削加工的一般过程、轴类零件的数控车削加工、套类零件的数控车削加工、盘类
零件的数控车削加工、综合类零件的数控车削加工等内容。

本书结合FANUC 0i Mate-TC、华中HNC-21T和SINUMERIK
802S/C系统进行比较和讲解，有利于学生理解和记忆。
各学习项目均以零件加工为主线，通过任务驱动的方式，详细介绍了轴类、套类、盘类和综合类零件
的数控车削加工方法。
通过[学习目标]、[工作任务]、[知识准备]、[任务实施]、[完成学习工作页]、[知识拓展]、[教学评价]
、[学后感言]、[思考与练习]等形式引导学生学习，逐步培养学生数控车削加工的相关技能。

本书可作为高职院校数控技术、模具设计与制造、机械制造与自动化专业及相关专业教材，也可作为
上述专业的学生参加国家职业技能鉴定等级考试的培训教材以及从事数控车床工作的工程技术人员的
参考书和岗位培训用书。
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章节摘录

插图：数控车床的床身和导轨的布局形式不仅影响数控车床的结构和外观，而且直接影响数控车床的
使用性能。
2.按加工零件的基本类型分类（1）卡盘式数控车床这类数控车床未配置尾座，适合车削盘类零件。
其装夹方式多为电动或液压卡盘，且多数有卡爪。
（2）顶尖式数控车床这类数控车床配有普通尾座或液压尾座，适合车削较长的轴类零件以及直径不
大的盘、套类零件。
3.按主轴的配置形式分类（1）卧式数控车床其主轴的轴线处于水平位置，其床身和导轨分为多种布局
形式，是目前应用最为广泛的一类数控车床。
（2）立式数控车床其主轴的轴线处于垂直位置，并有一个直径很大的圆形工作台用于装夹工件。
这类机床主要用于加工直径尺寸相对较大、长度尺寸较小的大型复杂零件。
4.按数控系统功能分类（1）经济型数控车床，经济型数控车床是以配置经济型的数控系统为主要特征
，常采用开环或半闭环伺服系统进行控制。
这类机床结构简单、价格低、手动调整转速、无刀尖圆弧半径自动补偿和恒线速度切削等功能。
（2）全功能型数控车床，全功能型数控车床的主轴采用能调速的直流或交流电动机来驱动，进给采
用伺服电动机，常采用半闭环或闭环伺服系统控制，且数控系统功能多。
这类机床具有高刚度、高精度和高效率等特点。
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编辑推荐
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