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前言

　　塑料门窗是近二三十年来在我国研制、推广的新型建筑节能产品。
它发展迅猛，产能已突破270万t，被广泛应用到全国各类新建建筑和现有建筑节能的改造当中。
今后的较长一段时期仍将是塑料门窗行业难得的机遇期。
　　塑料门窗作为一个产业，它是一个系统的产业体系。
围绕着塑料门窗产业的发展，相关的产品设计、原材料、配件、检测、设备及公共设施等均得到了发
展和壮大。
这个系统的产业链是相辅相成、相互促进、协同发展的，它们的产品质量要求比较明确，又是完全可
控的，编写此书就是为使读者系统地掌握和运用这些技术，从基础知识入手，抓住塑料门窗的源头技
术（材料科学），详细地提出整个产业链每个环节的技术要求、检测方法和验收准则，相信对整个行
业质量的提升会有一定的参考价值。
　　塑料门窗作为一项技术，它是整个行业技术的核心。
它将原料配方技术、型材制造技术、门窗制造技术、工程施工技术及建筑构造技术有机地联系起来，
成为一项综合技术。
它既需要将通用基础知识灵活应用，也需要领域内各相关前沿技术的延伸；不但需要有自身技术的突
破，更需要各相关技术的渗透与融合。
编写此书就是为了促使系统产业之间的相互支持与合作。
　　塑料门窗作为一项工程，它是一项节能环保工程。
尽管会遇到许多困难和低潮，但总会一直向前，编写此书就是为了求得：我们不但能设计好、建设好
一个塑料门窗厂，而且能管理好它并使其稳定持续地发展。
　　本书以总结中国船舶重工集团公司第716研究所20年塑料异型材挤出模具研究、10年塑料门窗的生
产研究以及数十次国际塑料门窗项目交钥匙工程成功经验为基础，综合整理了塑料异型材行业、塑料
门窗行业、木塑复合材料行业同仁的研究成果，结合了国家不断改进的方针政策和各类标准整理而成
。
对各类资料的提供者在此表示谢意。
孟大平在文字处理上做了大量工作。
王伟华、霍中玲、宫明华、刘新、唐春海、申一虎、王天东、邱维煦、董凤銮、陆宗学及郑流波为本
书提供了不少素材。
本书从构思到编写一直得到了中国船舶重工集团公司第716研究所研究员董志荣、所长李恒劭的支持、
关怀与帮助。
中国建筑金属结构协会门窗委员会主任、塑料门窗专家组组长阎雷光对本书也给予了大力的支持，在
此一并表示感谢。
　　在本书编写过程中，曾得到武汉理工大学陈定方教授、北京化工大学朱复华教授、苑会林教授以
及胡显荣、韩宝仁、卢鸣、胡复兴、邓小鸥和姚凯元等行业内专家的大力支持，在本书出版之际表示
衷心的感谢。
　　本书如能对促进我国塑料门窗技术的提高及化学建材产业的发展有所帮助，作者将感到十分欣慰
。
　　塑料门窗技术在不断发展，国内同行和许多专家为提高塑料门窗技术水平作出了巨大的努力，他
们在该领域积累了很多成果和实践经验，由于篇幅所限，本书只吸取了其中的一部分。
由于编者水平有限，书中难免存在不足之处，恳请读者批评指正。
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内容概要

本书是作者根据为国内塑料门窗行业以及40多个国家有关企业技术服务和工程承包的经验教训，参考
国内外最新资料，以塑料门窗产业链体系为网络，以工程技术为主线编写而成的。
全书内容系统、完整，信息量大，成熟实用。
　　本书共8篇34章，全面介绍了塑料门窗基础知识、塑料门窗行业专用材料的制造技术、相关设备、
塑料异型材和塑料门窗制造技术、从原材料到塑料门窗安装全过程中的质量检验以及塑料门窗工程技
术等内容。
书中列举了一些配方实例、设计规范、工艺参数、作业指导书、操作规程和许多常见问题的解决方法
及新建工程运行实践等，供读者参考。
本书既是塑料门窗工程技术领域的技术专著，又是一本塑料门窗体系知识的集成。
　　本书可供塑料异型材加工和塑料门窗设计、装配、安装的科研生产和施工单位的领导、技术人员
以及大专院校相关专业师生学习，参考。
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章节摘录

　　4.异型材表面喷涂技术　　表面喷涂就是在型材表面喷涂一层彩色高分子涂料的技术。
喷涂可在型材生产线上进行，也可在另外场地上进行，或者在塑料门窗成品表面上进行。
该方法的主要技术要求是涂料与型材要有牢固的结合能力，涂层要耐磨、耐候、耐腐蚀。
同时，要求涂覆表面干燥快，在室温或较低温度环境下固化时间短。
还要求涂料流延性好，涂膜丰满、亮度和光泽要好。
　　一般情况下，喷涂要涂3层，第一层为底层，第二层为彩色面漆，第三层为罩光保护层。
　　喷涂操作一般需在装有特殊设施的喷涂室内进行，以保证喷涂时产生的喷雾沿一定方向流动远离
操作人员。
　　5.异型材印刷涂饰技术　　印刷涂饰就是把白色型材表面印刷成木纹图案的一项技术。
在装饰型材中应用得较为普通，印饰效果也较好，但耐候性较差，因此主要用于室内装潢。
　　型材在被印刷前要用清洗剂清洗，印后要涂上一层紫外线光固化涂层，以增加光泽和墨层的牢度
，并提高表面耐磨性。
　　印刷用油墨要求其渗透性、耐酸性、耐碱性、耐水性和耐油性均在5级以上，耐光性和配色耐光
性为8级。
　　6.仿木纹型材挤出 仿木纹挤出的型材，纹路效果逼真自然，就像是用木料制造出来的型材一样，
其最大的特点是木纹纹路从里到外通体着色。
因此，型材焊接后清角时不会出现明显的清角痕，整体效果好。
　　仿木纹挤出有两种通体着色方式，一种是以色浆的方式，另一种是以色母粒的方式。
其具体操作工艺与参数调整详见第18.3节。
　　与共挤、覆膜和喷涂法相比，仿木纹挤出可克服投资大、成本高、耐候性和附着力差、怕磕碰、
不耐磨、废料回收难等缺点，而且具有优异的耐候性、加工性能和物理力学性能良好、加工工艺简单
、不改变原有基本配方等优点。
　　7.烫印技术　　烫印技术也称热转移技术，是将膜上的各种图案通过加热、加压方法转移到型材
上的技术。
该方法的最大特点是烫印效果好，图案平整、不掉色、不脱层、耐高温。
但与共挤、覆膜一样，也怕磕碰。
烫印的型材与仿木纹挤出有同样的装饰效果。
　　1.5 五金件及其配件　　1.5.1 五金件　　专用五金件是塑料门窗结构系统中的重要组成部分，也
是塑料门窗结构总体设计的重要内容。
　　塑料门窗具备较好的物理性能——抗风压、气密性、水密性、保温性、隔热性和隔声性，而这些
性能除了型材设计因素外，主要还是通过五金件来保证的。
高档五金件可实现多点锁紧，锁紧力大，关闭严密，封闭均匀，从而保证了这些功能的实现。
　　⋯⋯
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编辑推荐

　　《塑料门窗技术手册》以塑料门窗产业链为网络，以工程技术为主线，总结丰富的塑料门窗行业
经验教训。
内容系统完整，信息全面量大，技术成熟实用，从业实战指南。
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