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前言

PLC应用技术是高职高专机电类专业的一门专业课程。
目前，市面上有关PLC的教材及参考书品种繁多，但大多数为本科类教材，并不完全适用于高职高专
类教学。
本书结合高职高专教育的教学目标和学生的特点，在传统知识体系的基础上，以三菱FX2N系列PLC为
典型机型，采用理论与实践相结合的形式，引入了工程中的应用实例。
这样既可以避免任务驱动型教材的局限性和传统理论教材不注重应用的弊端，又可以让学生对所学内
容的实际应用有一个深入完整的了解。
本书第l章介绍可编程序控制器的产生与发展、组成与工作原理；第2章介绍三菱FX2N系列PLC的硬件
资源；第3章介绍FX2N系列PLC的基本指令系统，并引入大量工程编程实例；第4章介绍步进顺控指令
及其编程方法，结合工程实例说明各类流程的编程设计方法；第5章介绍典型功能指令在编程中的应
用；第6章介绍模拟量控制方法和通信方法，并结合实例说明其应用方法；第7章介绍PLc应用系统设
计，并通过列举工程实例来说明。
本书由上海工程技术大学高职学院划建华、张静之主编。
其中，第1章与第2章的22节由张文蔚编写；第2章盼2.1节、第3章、第4章、第6章6.1节的后两部分、
第7章的7.3节及各章习题由刘建华编写；第5章、第6章6.2节的第二、三部分由张静之编写；第6章6.1节
的前两部分及6,2节的第一部分由张蕊编写；第7章的7.1、7.2节由卞伟华编写；全书由刘建华负责统稿
。
在编写过程中，编者参考了一些书刊，并引用了相关资料，在此对这些文献资料的作者一并表示衷心
感谢。
由于编者水平有限，书中的错误和不妥之处在所难免，恳请读者提出宝贵意见。
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内容概要

　　PLC应用技术是高职高专机电类专业的一门专业课。
《三菱FX2N系列PLC应用技术》以三菱FX2N系列PLC为典型机型，从实用角度出发介绍PLC的硬件、
基本指令、步进颐控指令、功能指令及实际程序典型应用。
书中引入大量编程实例重点说明指令在实用程序中的应用，以及PLC的编程方法。
《三菱FX2N系列PLC应用技术》可作为高职高专机电类专业的教材，也可作为工程技术人员的参考书
。
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章节摘录

插图：第1章可编程序控制器1.1 PLC的产生与发展1.1.1 PLC的产生与特点20世纪60年代末，现代制造业
为适应市场需求、提高竞争力，生产出小批量、多品种、多规格、低成本、高质量的产品，要求生产
设备的控制系统必须具备更灵活、更可靠、功能更齐全、响应速度更快等特点。
随着微处理器技术、计算机技术、现代通信技术的飞速发展，可编程序控制器（Program mable
Controller）应运而生。
1.PLC的由来早期的自动化生产设备基本上都是采用继电一接触器控制方式，系统复杂程度不高，但
自动化水平有限。
主要存在的问题包括：机械触点，系统运行可靠性差；工艺流程改变时要改变大量的硬件接线，要耗
费许多人力、物力和时间；功能局限性大：体积大、耗能多。
由此产生的设计开发周期、运行维护成本、产品调整能力等方面的问题，越来越不能满足工业生产的
需求。
由于美国汽车制造工业竞争激烈，为适应生产工艺不断更新的需要，1968年，美国通用汽车公司公开
招标，要求用新的控制装置取代机电控制盘。
公司提出10项指标：1）编程简单，可在现场修改程序。
2）维护方便，采用插件式结构。
3）可靠性高于继电一接触器控制系统。
4）体积小于继电一接触器控制系统。
5）数据可以直接送入计算机。
6）成本可与继电一接触器控制系统竞争。
7）输入可为市电（PLC主机电源可以是115V电压）。
8）输出可为市电（115V交流电压，电流达2A以上），能直接驱动电磁阀、接触器等。
9）通用性强、易于扩展。
10）用户存储器容量大于4KB。
1969年，美国数字设备公司（DEC）研制成功第一台可编程序控制器PDP-14，它具有逻辑运算、定时
、计算功能，称为PLC（Program mable Logic Controller）；接着美国MODICON公司开发出可编程序控
制器084；1971年，日本研制出口本第一台可编程序控制器DSC一8；1973年，西欧等国也研制出他们
的第一台可编程序控制器；我国从1974年开始可编程序控制器的研制，1977年开始投入工业应用。
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编辑推荐

《三菱FX2N系列PLC应用技术》可作为高职高专机电类专业的教材，也可作为工程技术人员的参考书
。
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