
第一图书网, tushu007.com
<<磨床操作>>

图书基本信息

书名：<<磨床操作>>

13位ISBN编号：9787111301400

10位ISBN编号：7111301404

出版时间：2010-6

出版时间：机械工业

作者：技能士の友编集部

页数：161

译者：符策,铁维麟

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<磨床操作>>

内容概要

　　磨削是高精度加工，一般认为磨削精度与磨床的性能相关。
但是，要用高精度的机械设备加工出更好的产品，还需要一定的操作技能。
《磨床操作》主要内容包括：从砂轮的选择到磨床实际操作规程等一系列磨削的基本知识，以及测量
要点等。
　　《磨床操作》可供磨工或机械加工工人入门培训使用。
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章节摘录

插图：在平面磨削中最难的就是薄壁工件的磨削。
薄壁工件磨削无论车床、铣（刀）床、手工加工都很麻烦。
外圆磨削、内圆磨削也都一样。
如果是平面磨削，必须要使用电磁吸盘来保护工件。
大概人们会认为，是易坏损的薄壁工件要用电磁吸盘吸住是最好的方法。
但是，事实并不是这样，完全靠电磁吸盘把薄壁工件（当然很轻很弱）吸住并不好。
请看照片①，或许看不太清楚，但是可发现工件内侧有翘曲。
所有薄壁工件都有，即使肉眼看不到，加工后薄壁工件也常常会变形。
薄壁工件有翘曲（凸凹）面时，如果起动电磁吸盘开关，如照片②所示。
即原本有翘曲的工件直接被磁铁的吸力吸住，如果直接磨削，当从电磁吸盘取下时，就会又恢复到原
来的有翘曲（凸凹）面的状态。
薄壁工件磨削方法同其他加工相同，有翘曲的工件要按有翘曲的方法加工。
所以有翘曲（凸凹）面的工件，必须要保持其应有的状态。
因此，①中的薄壁工件就会用③的方法加工。
即使在工件不平或者翘曲的地方填上了纸或铝箔等，被电磁吸盘吸住，其翘曲状态也不会改变。
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编辑推荐

《磨床操作》：日本经典技能系列丛书
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