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前言

随着计算机技术的发展，数控技术已经广泛应用于工业控制的各个领域，尤其是机械制造业，普通机
械正逐渐被高效率、高精度、高自动化的数控机械所代替。
数控技术的应用，不但给传统制造业带来了革命性的变化，使制造业成为工业化的象征，而且随着它
的不断发展和应用领域的扩大，它对国民经济中一些重要行业的发展起着越来越重要的作用。
本书是根据普通高等学校应用型本科数控应用技术规划教材的要求，按照普通高等学校机电类专业教
学的基本要求，结合实践教学中的经验编写的。
本书以数控加工技术为主线组织内容，主要介绍数控技术的概述及发展、数控加工程序的编制、数控
技术中的轨迹控制原理、计算机数控（CNC）装置、进给伺服系统、数控机床总体结构及典型部件、
网络数控技术等。
本书在内容编排上力求全面系统，重点突出，并增加了较新的数控技术方面的内容。
每章均附有习题，可以帮助学生理解和巩固所学知识。
全书注重理论联系实际，尽量采用工程实际作为应用实例。
本书可作为机电类专业本科生的教材，还可作为从事数控技术开发与应用的工程技术人员的参考书。
本书由卢红、王三武、黄继雄主编，吴飞、徐瑾、冯四平、郑银环参与编写。
由于编者的水平有限，经验不足，书中难免有不妥和错误之处，恳请读者批评指正。
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内容概要

　　《数控技术》是根据普通高等学校应用型本科数控应用技术规划教材的要求，按照普通高等学校
机电类专业教学的基本要求，结合理论及实践教学中的经验编写的。
《数控技术》以数控加工技术为主线，主要介绍了数控技术的概述及发展、数控加工程序的编制、数
控技术中的轨迹控制原理、计算机数控（CNC）装置、进给伺服系统、数控机床总体结构及典型部件
、网络数控技术等。
《数控技术》在内容编排上力求全面系统，突出重点，并增加了一些较新的数控技术方面的内容。
每章均附有习题，有助于学生理解和巩固所学知识。
全书注重理论联系实际，尽量采用工程实际作为应用实例。
　　《数控技术》可作为机电类专业本科生的教材，还可作为教师及从事数控技术开发与应用的工程
技术人员的参考用书。
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章节摘录

插图：构成严密的制造过程闭环控制体系，从而实现集成化、智能化、网络化。
基于PC的第六代方向发展具有开放性、低成本、高可靠性、软硬件资源丰富等特点，更多的数控系统
厂家会朝着此方向发展。
至少采用PC机作为它的前端机，来处理人机界面、编程和联网通信等问题。
由原有的系统承担数控的任务，PC机所具有的友好人机界面将普及所有的数控系统，远程通信、远程
诊断和维修等将更加普及。
1.4.2 先进制造技术简介随着信息技术、网络技术和自动化技术的高速发展，传统的制造业产生了根本
性的变革，向高精度、高效率、高柔性化的方向发展。
先后出现了计算机直接数控（DNC）、柔性制造系统（F'MS）、计算机集成制造系统（CIMS）等先
进制造技术。
在这些先进制造技术中，数控技术是基础技术，并且支撑着先进制造技术不断向前发展。
算机直接数控（DNC）DNC的缩写，译为直接数字控制或分布数字控制。
DNC最早的含义是直接数字控制，其研究开始于20世纪60年代。
它指的是将若干台数控设备直接连接在一台中央计算机上，由中央计算机负责NC程序的管理和传送
。
当时的研究目的主要是为了解决早期数控设备因使用纸带输入数控加工程序而引起的一系列问题和早
期数控设备的高计算成本等问题。
20世纪70年代以后，随着数控技术的不断发展，数控系统的存储容量和计算速度都大为提高，DNC的
含义由简单的直接数字控制发展到分布式数字控制。
它不但具有直接数字控制的所有功能，而且还具有系统信息收集、系统状态监视以及系统控制等功能
。
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编辑推荐

《数控技术》系湖北省精品课程，武汉理工大学机电类专业一线教授、专家联合编著，全书理论系统
，实例丰富，技术前沿，凝聚了作者多年的教学和科研经验，非常适合作为广大机电类本科生的教学
用书及参考用书。
数控技术的基本理论,数控机床的组成和工作原理,数控加工程序的设计,轨迹控制原理与实例,CNC装置
原理与编程,伺服系统原理与应用,数控机床总体结构及典型部件,网络数控技术及应用。
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